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1 Definitionen und Abkiirzungen

CNC Computerized Numerical Control
CAM Computer-Aided-Manufacturing
DXF Drawing Interchange File Format
HPGL Hewlett-Packard Graphics Language
G-Code CNC spezifischer Sprachcode um die

Bewegungen und I/O von z.B. einer
Frasmaschine zu steuern

GUI/UI Grafische Benutzeroberflache /
Programmoberflache

2 Technische Daten

=  Windows 11, 10, 8.1 oder 7 mit den neuesten Updates und Service-Packs

=  Kompatibel mit CorelDraw Graphics Suite X7, X8, 2017, 2018, 2019, 2020, 2021, 2022, 2023,
2024, 2025

=  Kompatibel mit CorelDraw Technical Suite X7, 2017, 2018, 2019, 2020, 2021, 2022

=  Kompatibel mit CorelDraw Standard 2020, 2021, 2024

=  Kompatibel mit CorelDraw Special Editions (OEM)

=  Kompatibel mit CorelDraw Home & Student X7, X8, 2018, 2019

=  Kompatibel mit CorelDraw Essentials 2021

= Kompatibel mit CorelDraw 32/64 Bit

=  Mindestens 4 GB RAM

=  Mindestens Microsoft .NET Framework 4.6

=  Fir die Softwareaktivierung ist einmalig eine Internetverbindung notwendig

© 2023 Camdraw 4 12.03.2025
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3 Einleitung

CamDRAW ist ein CAM-Plugin (Addon) fir CorelDraw. Mit diesem kdnnen Sie direkt in CorelDraw G-
Code (CNC-Programme) fiir lhre CNC-Maschine erstellen. Die Software beherrscht dabei eine groRe
Anzahl an Bearbeitungsmethoden. U.a. Frasen, Gravieren, Bohren, Laserschneiden, Plasmaschneiden
und Wasserstrahlschneiden. Sie erstellt 2.5D Werkzeugpfade aus CorelDraw Zeichnungen. Dabei ist
die Anwendung sehr flexibel und unterstiitzt alle CNC-Steuerung. Einige davon sind z.B.:

=  EdingCNC
= Mach3/4
= Planet CNC
= sel

=  Estlcam

=  CNCGraf

= BZT

=  NC-Easy

=  WinPC

= GRBL

= 3D Carbide GRBL

= |ndustrial CNC Router

= Langmuir CrossFire Systeme
=  CAMaster Router

Sie kdnnen CamDRAW individuell an lhre Anwendung anpassen. Diese kdnnen u. a. sein:

=  Werbetechnik (Schilder)

= Grafikbranche

=  Mobbelbau

=  Messe- und Ausstellungsbau
= Schmuckherstellung

=  Modellbau

Mit dem CorelDraw GCode Plugin konnen Sie Ihren Workflow verbessern und reduzieren gleichzeitig
die Prozesszeit. CamDRAW vereint in Kombination mit CorelDraw alle notwendigen Funktionen in
einer einzigen Programmoberfldche. Die Aufgabe des Zeichnens kann in der innovativ gestaltenden
Oberflache von CorelDraw durchgefiihrt werden. Dabei sind keine Grenzen gesetzt. Die Aufgabe der
CAM Software (Generierung von G-Code) (ibernimmt CamDRAW fiir Sie.

© 2023 Camdraw 5 12.03.2025

Alle Rechte vorbehalten.



Ca CAMDRAW Benutzerhandbuch CamDRAW™

Funktionsliste von CamDRAW:

Feature CamDRAW
Erstelle G-Code direkt in CorelDraw v
Werkstiickdateneingabe und Dokumenterstellung v
Paralleles Arbeiten an Dokumenten (Dokumententabs) v
Speichern und Offnen von CamDRAW Projekten (speichert alle

vorgenommenen Einstellungen und Werkzeugwege im CorelDraw v
Dokument)

Postprozessoren (Profile/Anpassung/Import/Export) v
Automatischer Knotenalgorithmus (Interpolationsprazision fir v
Kurven)

Integrierte Werkzeugliste mit technologischen Daten der Werkzeuge v
3D-Darstellung des erstellten G-Codes 4
Konturbearbeitung (Zentrum, Links, Rechts, Innen, AuRen) v
Taschenbearbeitung v
Bohrbearbeitung v
Konturschneiden (Laser/Plasma/Wasser) v
Gravieren mit Tiefenregler v
Oberflache messen (Messraster) v
Drehachsenunterstitzung (inkl. Mapping/Abwicklung) 4
Werkzeugweggoptimierung 4
An- und Abfahrtoptionen fiir Konturfrasen und Konturschneiden v
(Laser-, Plasma-, Wasserstrahlbearbeitung)

Stegfunktion fiir die Laser-, Plasma- und Wasserstrahlbearbeitung

(Diese Funktion hinterlasst kleine Materialstege zum Fixieren der v
Bauteile beim Schneiden)

Tangentialachse/Tangentialmesser fur Konturbearbeitung

(Diese Funktion berechnet die Tangente an jeder Stelle von Konturen v
und gibt diese als Winkelkoordinate aus)

© 2023 Camdraw 6 12.03.2025
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4 Installation

Nach dem Download der Applikation kdnnen Sie CamDRAW installieren. Das Setup (der Installer) ist
eine EXE-Datei. Wenn Sie die Software als Zip-Archiv heruntergeladen haben, dann entpacken Sie bitte
die Datei entsprechend. Das Setup muss als Administrator ausgefiihrt werden.

(1) Starten Sie das Setup durch Doppelklick.

CamDRAW

Version 4.5

Select the CorelDRAW version in which you want to install the plugin:

CorelDRAW Graphics Suite X7 (x86)
CorelDRAW Essentials 2021 (x64)
CorelDRAW Graphics Suite 2024 (x64)
CorelDRAW Graphics Suite 2025 (x64)

e IR AL Sl O ANAR LA

I | accept the license agreement Show

Installation Directory:

C:\Program Files (x86)\Core[\CorelDRAW Essentials 2020\Programs\Addons\CamDRAW 4

Install Cancel

(2) Der Installer erkennt automatisch alle installierten CorelDraw Versionen (32/64 Bit). Wahlen Sie
das CorelDraw Produkt aus, in welches Sie das Plugin/Addon installieren wollen. Die 32/64 Bit
Varianten sowie das Installationsverzeichnis werden beim Auswahlen des CorelDraw Produktes
automatisch gesetzt.

(3) Akzeptieren Sie die Lizenzbestimmungen.
(4) Klicken Sie auf , Install”.
(5) Nach dem Installieren kdnnen Sie das Setup Programm schlieRRen.

(6) Offnen Sie die CorelDraw Version, in welche Sie das Plugin installiert haben.

© 2023 Camdraw 7 12.03.2025
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(7) Gehen Sie ins CorelDraw Hauptmenii ,,Extras” und klicken Sie am Ende der Liste auf CamDRAW

& CorelDRAW 2019 (84-Bit)

Datei E;tras_ Fenster  Hilfe

(f B Opticnen [

Farbverwaltung...

‘ Skripts b

[v CamDRAW35.10

(8) Das Plugin wird rechts in die CorelDraw Oberfliche eingebunden (Addons). Installieren Sie
CamDRAW zum ersten Mal, wird beim Start automatisch die Testversion aktiviert.

(9) Passen Sie die Dockerbreite (durch Ziehen mit der Maus) an.

(10) Fertig!

Wichtige Information:

Falls bei Ihnen CamDRAW unter dem Menlpunkt ,Extras” nicht aufgelistet wird. Dann beenden Sie
CorelDraw. Starten Sie CorelDraw erneut und driicken/halten Sie gleichzeitig die F8-Taste. Es erscheint
eine Meldung zum Zuriicksetzen des Workspace. Bestatigen Sie mit OK. Nun sehen Sie CamDRAW
unter ,Extras”.

© 2023 Camdraw 8 12.03.2025
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5 Erster Start

Wenn Sie die Anwendung zum ersten Mal starten, 6ffnet sich das Fenster zum Auswdhlen der
Voreinstellungen fiir Ihre CNC-Maschine. Hier kann man die CNC-Maschine auswahlen, welche Sie
verwenden moéchten. Wenn Sie lhre Maschine nicht in der Liste finden, dann wahlen Sie bitte ,G-Code
(Standard)” oder ,,G-Code (Standard) - ATC” aus. Bei beiden Voreinstellungen handelt es sich um die
die Standardkonfiguration fiir G-Code Ausgabe, welche mit den meisten CNC-Maschinen kompatibel
ist. Das Fenster erscheint in derselben Sprache, wie Sie Ihr CoreIDRAW eingestellt haben.

Standard-Voreinstellungen:

G-Code (Standard): Industriestandardformat ohne Werkzeugwechsel (Bei Verwendung
von verschiedenen Bearbeitungswerkzeugen erfolgt die Ausgabe in
separate G-Code Dateien. Sinnvoll fiir Werkzeugmaschinen, welche
nur ein Werkzeug pro Datei unterstiitzen)

G-Code (Standard) — ATC: Industriestandardformat mit Werkzeugwechsel (bei Verwendung von
verschiedenen Bearbeitungswerkzeugen erfolgt die Ausgabe in eine
einzige G-Code Datei)

B CNC-Maschine auswahlen

Ca Willkommen!
R—

CNC-Hardware auswéhlen [G—Code (Standard) - ]

CamDRAW
Vaschine zu

en Sie "G-

Bitte wéhlen Sie hier lhre CNC-Maschine oder Hardware aus
verwendet diese Einstellung um die Kompatibilitat zur lhre
(\_ optimieren. Wenn lhre CNC-Maschine nicht aufgelistet ist, wahl
/' Code (Standard)" oder "G-Code (Standard) - ATC". Dies sind die
Standardformate fir G-Code, die mit den meisten CNC-Maschinen
kompatibel sind.

OK Abbrechen
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6 Benutzeroberflache

In diesem Kapitel erfolgt die Erklarung des prinzipiellen Aufbaus von CamDRAW. Die
Programmoberflidche ist dabei in verschiedene Sektionen/Expandern gegliedert, welche einzeln
angezeigt oder ausgeblendet werden konnen. Der Workflow zur Erstellung von G-Code erfolgt dabei

immer von oben nach unten.

CamDRAW
3 %

G-Code (Standard) - ATC -

@ @ Workpiece
Dimension ‘a)
< Width mm

I Height mm

XY zero point

ONONO,
© e
©OO
Workpiece Coordinate System

WS Call MNone -

@ m Toolpaths
@ E] NC program

Create separate files

G1
G2

BB =

fo DN

KLICK AUF ZAHNRAD SYMBOL:
Einstellungen 6ffnen

PROFILE: Auswahl des Profils / Postprozessor

WORKPIECE: Eingabe und
Einstellungen der aktuellen
Werkstlckinformationen

TOOLPATHS: Erstellung von
Werkzeugwegen (Kontur, Taschen,
Bohrungen)

NC PROGRAM: Erstellung / Export /
Anzeige / 3D-Darstellung des CNC-
Programmes (G-Code)

© 2023 Camdraw
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KLICK AUF ZAHNRAD SYMBOL: Einstellungen 6ffnen

Mit einem Klick auf das Logo ganz oben in der Benutzeroberflache 6ffnen Sie die Einstellungen von
CamDRAW.

PROFILE: Auswahl des Profils und des Postprozessors

Hier wird das Profil (die Postprozessoreinstellungen) ausgewahlt, mit welcher CamDRAW das CNC-
Programm generiert. Es muss immer eins ausgewahlt sein. In den Profilen kénnen verschiedene
Postprozessoreinstellungen hinterlegt werden. Wollen Sie z.B. eine Flachbearbeitung ausfiihren, so
wahlen sie einen Postprozessor, bei dem die X-, Y- und Z-Maschinenachsen eingestellt sind, aus.
Wollen sie stattdessen eine Rotationsbearbeitung ausfiihren, so wahlen Sie einen entsprechenden
Postprozessor aus, bei dem z.B. die A-Achse eingestellt ist. Dies ermoglich eine schnelle Umstellung
von verschiedenen Bearbeitungen auf derselben CNC-Maschine.

CamDRAW wird mit einigen Postprozessoren ausgeliefert. Zudem kénnen alle Einstellungen des
Postprozessors in den Einstellungen der Applikation gedndert und lhrer Anwendung angepasst
werden.

WORKPIECE: Werkstiickdaten

In diesem Menli werden alle Werkstickeinstellungen eingegeben. Dazu zdhlen u.a. die
Werkstlickabmessungen, XY-Nullpunkt, Z-Nullpunkt fiir Rotationsbearbeitungen und die Auswahl, ob
eine Rotationsinnen- oder AuRenbearbeitung ausgefiihrt werden soll.

Je nachdem welchen Postprozessor Sie ausgewahlt haben, stellt sich das Werkstlickmeni automatisch
ein. Dies ist notwendig, da fiir verschiedene Bearbeitungen auch unterschiedliche Daten notwendig
sind. Hier sind die Masken des Werkstiickmeniis fiir eine Flachbearbeitung oder einer
Rotationsbearbeitung.

() &g profile (2) &g profile
[G—Code (standard) - ATC - ] [G'Code Rotary - AXZ M ]
e T :CJ: Dimension 0,
— Width - > Length frm
- I Circumference [} mm
I Height mm

XY zero point
XY zero point
@6 o
@ (7 @ o
® @ ® (ONORO,

Workpiece Coordinate System
Workpiece Coordinate System

WCS Call None -
WCS Call None -

Z zero point

@) Cylinder surface
Cylinder axis
Machining above / below the cylinder axis
@ Over the cylinder axis
Below the cylinder axis
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Alle Rechte vorbehalten.



Ca CAMDRAW Benutzerhandbuch CamDRAW™

—

TOOLPATHS: Werkzeugwege erstellen

In diesem Men kdnnen Sie lhre Werkzeugwege erstellen und die Werkzeugliste aufrufen. Zusatzlich
befindet sich dort eine Ubersicht/Auflistung der programmierten Werkzeugwege und deren Daten.
Mit Rechtsklick auf eine Operation konnen Sie diese bearbeiten, neu berechnen oder |6schen. Mit
einem Klick auf das jeweilige Icon der Werkzeugoperation 6ffnet sich eine neue Maske zum Hinzufligen
der Operation.

Fir weitere Informationen der einzelnen Funktionen siehe entsprechendes Kapitel.

v T
Toolpaths 8 C g CE [jl
10 11
OP  NAME

9
1 Konturfrasen
2 Taschenfrasen
3 Bohrbearbeitung
4 Konturgravieren
5 Taschengravieren
6 Laser / Wasser / Plasma Schneiden
7 Offnet die Werkzeugliste
8 Aktiviert / Deaktiviert alle Werkzeugwege
9 Auflistung aller erstellten Werkzeugoperationen
10  Ausgewidhlte Werkzeugoperation eins nach oben verschieben
11  Ausgewadhlte Werkzeugoperation eins nach unten verschieben
© 2023 Camdraw 12 12.03.2025
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Mit Rechtsklick auf eine erstellte Operation 6ffnet sich ein MenU, mit welchem Sie die ausgewahlte
Operation bearbeiten, berechnen oder l6schen kénnen. Wenn Sie eine Operation anklicken
(auswahlen), dann stellt CamDRAW den dazugehdrigen Werkzeugweg in Rot dar. Zusatzlich kénnen
Sie einzelne oder alle Werkzeugpfade ein- bzw. ausblenden.

DEBLL T T

+| Toolpaths CE CE Lg',

OP NAME

Edit
Generate

Delete

Wenn Sie mir der Maus Uber eine Operation stehen, werden |hnen die Einstellungen und
Informationen der Operation angezeigt (Schnittdaten, Werkzeug, usw.).

DEHLT T

+| Toolpaths C; (;E [j,

OoOP MNAME
v 1 Contour 1

Contour Machining
Contour 1

Tool = [1] End Mill D1
Safety height = 5
Plunge height = 2
Starting height = 0
Depth = -1

Cutting depth = 0.1 —
@ E] NC program Feed rate {XY] =150
Feed rate (Z) = 80
Create separate files Spindle speed = 16000

© 2023 Camdraw 13 12.03.2025
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NC PROGRAM: Erstellung / Export / Darstellung des NC-Programmes

Hier befinden sich die alle Funktionen zum Erstellen und Einsehen des CNC-Programmes. Darliber
hinaus kdnnen Sie das erstelle CNC-Programm exportieren und speichern. Zur Kontrolle des G-Codes
wird nach jedem Erstellen der G-Code dreidimensional gerendert (visualisiert). Sie sehen die
Werkzeugpfade in Blau und die Eilbewegungen (Anfahr- und Abfahrbewegungen) in Rot. Mit einem

Doppelklick auf die 3D Darstellung 6ffnet sich die 3D-Darstellung in einem separaten Fenster.

Create separate files d
G1
G2 °
BB =
c d e
g/
h
i %
f
Z
‘r\L.x >
k
avh 1

Erstelle separate Dateien fiir die verwendeten Werkzeuge

Erstellung NC-Programm der unter Werkzeugwege erstellen Operationen
Exportieren / Speichern des erstellen NC-Programmes

Offnet das erstellte NC-Programm mit dem Texteditor

Offnet das Ausgabeverzeichnis der G-Code Dateien

3D-Darstellung des erstellten NC-Programmes

Offnet die 3D-Darstellung in einem separaten und gréReren Fenster
Reset der Kameraansicht

Anzeigen / Ausblenden aller Knotenpositionen des NC-Programmes
Slider zum Simulieren der Werkzeugwege

Einzelschritt vorwarts und riickwarts zum Simulieren der Werkzeugwege

A T oOom hdm QO 0O T o
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7 Funktionsweise der Applikation (Docker)

7.1 Allgemeines

CamDRAW st ein Addon, welches in die CorelDraw Programmoberflache integriert. Mit diesem
kénnen Sie G-Code fiir lhre CNC-Maschine erstellen und abspeichern.

Dabei ist die Applikation sehr flexibel aufgebaut. Sie funktioniert im Prinzip wie der ,,Objektmanager”
in CorelDraw. Alle in CamDRAW hinterlegten Einstellungen, Eingabewerte, erstellte Werkzeugpfade,
usw. werden immer im aktuell gedéffneten Dokument hinterlegt. Wechseln/Offnen/SchlieRen Sie ein
Dokument, passt sich CamDRAW automatisch an das neue Dokument an. Das funktioniert z.B. auch
beim Wechseln des Dokuments tber die ,Dokumententabs” in CorelDraw.

Beispiel (2 offene Dokumente):

 CorelDRAW 2015 (6481 - Unbensnnt-1° B - @
Detei  Bearbeiten  Ansicht  Lsyout Objekt [fekte Bjtmeps Text Jebelle Egtras [Fenster [ilfe
Odh-a84¢%4 B H- [ ) 7 [ - WO 2 & Asstensn - @[] Stten -
Angepasst - szg":: Y 0O [ la Eoheten Milmeter o 01mm | [t
\ A dowing oCodeGenerstor” _ Unbenannt1* _ Unbenanmt2* - gCode Genenator 102
i - 13,
X % &
Profie  Defaun XVZ of ;
Q :
- s
: i
SO
a NN NN N
le) — o
e
A | Toolpaths i
Y @ v ot i
3
=}
s %
H
/7 g
N i
(@) NC program i
e1 /gy ey e
@ NN N
(2 i
Seite1
o 2 Kicks Dpkick ’ bt . ./ xéne [l COMO VK100 0200 mem 5
 CorlDRAW 2013 (548t - Unbenanat-2° E - ®
Dot Besbeiten Anicht Loyout Objekt ffekte Btmeps Tt Jabell Eties Fenster e
OCh-8& %% B O~ [ [f] § e bt S RESINC
Angepasst | B omm = O ol (Gl la  GnbeteMilmesr <] laimm [T] J30mm {2
y b drewing gCodeGenerator”  Unbenanal-1* _ Unbenannt-2* gCode Generator 302
) . ]
e &
1}. Profile  Defaukt AXZ - %
Q I
+
= %
O, &
S I~ E3
() S 7
& NN NINN
3 =
& ~/ H z
=~ ) Tecput H
/ [T 2
< VI 1 poce i
H
(=)
P
z 0
S H
Py e
2 N NN
(=]
e
<
== A
'(' ——— <
a7\ Seked 4 Y @
7|
L, 1. Kiick=Ziehen/Skakeser: 2. Kick=Drehen/Skalieren; Dpl-kick suf Hillsmittel markiert A= Kick Oty &/ Kene & Il comeovo K100 0200 mm (]
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7.2 Ebenen / Layer

Damit CamDRAW richtig funktioniert, benétigt die Anwendung definierte Ebenen (Layer). Darauf
befinden sich z.B. die Werkzeugpfade.

Ist in CorelDraw derzeit kein Dokument ge6ffnet und Sie geben Werkstiickabmessungen ein, erstellt
die Applikation automatisch ein neues Dokument mit allen notwendigen Ebenen. Diese sind:

= ToolPaths” (erstellte Werkzeugpfade)

= ToolPathPreview” (Vorschau der Werkzeugpfade wahrend vor dem Erstellen)
= ToolPathWorkspace” (Arbeitslayer fiir das Erstellen der Werkzeugpfade)

= DesignArea” (Benutzerlayer, hier wird gezeichnet)

=  HelpObjects” (Hilfsobjekte)

= ZeroPoint” (X-Y-Nullpunktobjekt)

= Measurement” (Messraster/Messpunkte fiir die Oberflaichenmessung)

Wichtig: Sie mussen nicht zwingend ein Dokument liber CamDRAW erstellen, damit die Ebenen
hinzugefligt werden! Sie kdnnen auch mit einem beliebigen oder gespeicherten Dokument starten.
Alle Ebenen werden automatisch erstellt, sobald die Applikation diese fiir die jeweilige Funktion
bendtigt!

7.3 Speichern / Offnen

Haben Sie nun eine ganze Reihe Werkzeugpfade und Einstellungen im aktuellen Dokument hinterlegt,
kénnen Sie lhre gesamte Arbeit speichern. Dazu speichern Sie einfach |hr Dokument Uber die
CorelDraw Funktion ,Speichern...“ oder ,Speichern unter...“. Das Dokument und alle hinterlegten
Einstellungen (Ausgewahlter Postprozessor, Werkstiickdimensionen, erstellte Werkzeugwege, usw.)
werden mit dem Dokument abgespeichert. Sie kdnnen das Dokument schlieRen.

Offnen Sie nun das gleiche Dokument wieder, liest CamDRAW alle Einstellungen aus dem Dokument
aus und Ubernimmt diese.
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8 Voreinstellungen der Applikation

Starten Sie die Anwendung zum ersten Mal, sind einige Einstellungen vordefiniert.

8.1 Sprache

Die Standardsprache nach der Installation ist die Sprache, welche in CoreIDRAW eingestellt bzw.
angezeigt wird. Sie konnen diese auch auf eine andere Sprache umstellen. Dazu gehen Sie einfach in
die Einstellungen der Applikation und stellen die Sprache um. Klicken Sie auf ,Speichern” und starten
Sie CorelDraw neu. Verfligbare Sprachen sind:

e Englisch
e Deutsch
e Spanisch

e Franzosisch
e Portugiesisch
e Chinesisch

e Japanisch

CamDRAW
s 32

Open settings

G-Code (Standard) - ATC

™ CamDRAW Settings

General

Language English | English h
Unit (Create new document) [ MM A ]
Color scheme Steel h
Color display for toolpaths Orange (#FFFFAS00) -
Dark Mode ® ) o

Measuring grid

Curve objects

Rapid G-Code
Reset settings (,-,-\g
Save Cancel
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8.2 Einheiten

In den Einstellungen kénnen Sie die Langeneinheit festlegen (Inch oder Millimeter), mit welchen
CamDRAW ein neues Dokument erstellt. Die eingestellte Langeneinheit des Dokumentes beeinflusst:

= Erstellung eines neuen Dokuments in CorelDraw

= Textkilrzel hinter den Eingabeboxen

= Eingabewerte der einzelnen Funktionen

= Erstellung/Generierung des G-Codes (CNC Programm)
=  Wahl der Werkzeugliste

Wichtige Information:

CamDRAW arbeitet immer mit der aktuellen CorelDraw Dokumenteinheit. Selbst wenn die in den
Einstellungen hinterlegte Einheit abweicht. Somit werden alle CorelDraw Langeneinheiten unterstiitzt.

Das Umstellen der Langeneinheiten des CorelDraw Blattes kdnnen Sie wie folgt machen:

) CorelDRAW 2019 (64-Bit) - drawing_gCodeGenerator™
Datei Bearbeiten  Ansicht Layout Objekt Effekte Bitmaps Text Tabelle Extras Fenster Hilfe

M- d e 4 B 5~ [4] [1] B¢ s69% - E D B [ Ausichenan - {3 [F] Staren -
C R Ol [l e o] e (2] 3 [
“ ﬁ\ drawmg,gcme?eneﬁ : - : i:::‘mm = = =
o | | o TIPS S ica: Punkt AT, PP, PP L. 3
S Punkt
+, Pixel
Cicero; Didot
QA R e Diclot
+ FuR
[
“ Yard
PV, - Meilen
D Zentimeter
s Meter
O‘ Kilemeter
O o}
4l H
A,
2R
R
)
B .
7,
L=
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8.3 Voreinstellung / Postprozessor

Beim ersten Start der Anwendung erscheint automatisch ein neues Fenster in dem Sie die Auswahl
einer passenden Voreinstellung (Postprozessor) fiir lhre CNC-Maschine treffen kénnen.

Zusatzlich werden alle weitere Voreinstellungsdateien mitinstalliert. Diese kdnnen Sie Uber die
Einstellungen von CamDRAW ganz einfach in ein Profil importieren.

Die aktuelle Liste der verfiigbaren Voreinstellungen / Postprozessoren kénnen auf unserer Website
eingesehen werden.

8.4 Werkzeugliste

Mit installiert werden zwei verschiedene Werkzeuglisten. Eine Inch-Werkzeugliste, in welcher
Werkzeuge mit Parametern in Inch gespeichert sind. Zusatzlich eine Millimeter-Werkzeugliste, in
welcher Werkzeuge mit Parametern in Millimeter gespeichert sind. Je nach dem, mit welcher
Dokumenteneinheit Sie arbeiten, wahlt CamDRAW die entsprechende Liste aus. In der Regel arbeitet
man immer mit einer Einheit (Dokumenteinheit = Maschineneinheit = Werkzeugeinheit).
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9 Anwendungsverzeichnisse

9.1 Anwendungseinstellungen

Alle Anwendungseinstellungen von CamDRAW liegen in:

,C:\Users\USER\AppData\Roaming\CamDRAW 4*“

Diese sind:

9.2

CamDRAW.ini (Anwendungseinstellungen)
Tools_INCH.tdb (Werkzeugliste Inch)
Tools_MM.tdb (Werkzeugliste Millimeter)
Log.txt (Log-Nachrichten der Software)

Benutzerhandbuch CamDRAW™

Ordner ,,Backup” (Bei jedem Start der Anwendung werden die Anwendungsdaten gesichert)
Ordner ,postprocessors” (Hier liegen die in den Profilen hinterlegten Voreinstellungsdateien
— Postprozessoreinstellungen. Werden neue Postprozessordateien in der Anwendung

importiert, so wird die Datei in diesen Ordner kopiert)

Installationsverzeichnis

CamDRAW wird installiert in:

32Bit: ,,C:\Program Files (x86)\Corel[\CORELDRAW VERSION\Programs\Addons\CamDRAW 4“

64Bit: ,,C:\Program Files\Core\CORELDRAW VERSION\Programs64\Addons\CamDRAW 4“

In dem dort liegenden Ordner ,postprocessors” befinden sich die Standardpostprozessoren, welche
mitinstalliert werden. In dem Ordner , ToolList“ befinden sich die Standardwerkzeuglisten, welche
mitinstalliert werden.

© 2023 Camdraw 20
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10 Grundfunktionen

In diesem Kapitel werden die Funktionen von CamDRAW beschrieben.
10.1 Werkstiickdaten

Das Menu (die Maske) ,Werkstiick” ist fir die Werkstlickparameter gedacht. Dort werden je nach
Bearbeitungsart (Postprozessor) verschiedene Daten festgelegt. Die Werkstiickdateneingabe ist nicht
zwingend erforderlich. Sie soll lediglich helfen, das Werkstlick zu definieren. Sie kdnnen das Werkstiick
auch Uber CorelDraw eigene Funktionen (Dokumentoptionen) definieren. Z.B. kdnnen Sie lhre
CorelDraw Seite in der GroRe anpassen. Auch kénnen Sie den Nullpunkt (Lineale) tGber CorelDraw
definieren (Doppelklick auf die Lineale).

Das erste Eingabefeld fiir die Werkstiickdimension ist immer die CorelDraw X-Achse (X-Richtung). Das
zweite Eingabefeld ist immer die CorelDraw Y-Achse (Y-Richtung).

Flachbearbeitungen

Bei Flachbearbeitungen konnen hier die Abmessungen und der X-Y-Nullpunkt eingestellt werden. Die
Breite des Werkstiicks, hier als ,,Width” bezeichnet, wird ganz oben eingegeben. Diese definiert die
BlattgrofRe in X-Richtung. Die Hohe des Werkstlicks, hier als ,Height” bezeichnet, definiert die
BlattgrolRe in Y-Richtung. Die Bezeichnungen der Werkstlickabmessungen, hier ,,Width“ und , Height”
kénnen in den Postprozessoreinstellungen geandert werden. Z.B. kdnnten Sie die X-Dimension mit
,Breite” und die Y-Dimension mit , Lange” bezeichnen. Je nachdem, welches Werkstlick vorliegt,
macht eine Anpassung der Bezeichnungen Sinn.

Sobald die Abmessungen durch Werte in den zwei Eingabefeldern gesetzt sind, erstellt oder andert
CamDRAW die CorelDraw Seitenabmessungen.

Der X-Y-Nullpunkt wird mit einem Klick auf den entsprechenden Button gesetzt. Er wird durch ein
schwarzes Fadenkreuz auf der CorelDraw Seite angezeigt. Zuséatzlich kann der Nullpunkt ein- oder
ausgeblendet werden.

Dimension o,
«— Width 30 mm
T Height 30 mm

XY zero point

ONONO, ©
G

CRONO)

Workpiece Coordinate System

WCS Call Mone v
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Rotationsbearbeitungen

Bei Rotationsbearbeitungen werden zusatzlich einige Eingaben unterstiitzt. Auch hier konnen die
Bezeichnungen (X- und Y-Richtung), hier mit , Length” und , Circumference” bezeichnet, angepasst
werden. ,Length” bezeichnet hier die Lange des zylindrischen Werkstiicks. ,Circumference”
bezeichnet den Umfang des zylindrischen Werkstiicks. Die Werkstlickdimensionen werden auf der
CorelDraw Seite immer mit der abgerollten Mantelflache dargestellt. D.h. Sie sehen den gesamten
Umfang/Mantelflache des zylindrischen Werkstcks.

Neben der Eingabe eines Umfangs, konnen Sie auch einen Werkstiickdurchmesser eingeben.
Aktivieren Sie dafiir die Checkbox vor dem Eingabefeld.

Fir eine moglichst flexible Anpassung an lhre Werkstiicke oder Maschine, kann die
Umfangseingabe/Durchmessereingabe (Checkbox) in den Postprozessoreinstellungen getauscht
werden. Dies ist z.B. erforderlich, falls lhre Drehachse eine andere Ausrichtung auf der Maschine hat
(X- oder Y-Maschinenachse). Bei Fragen wenden Sie sich bitte an Camdraw. Wir kénnen gerne
Anpassungen des Postprozessors an lhre Anwendung machen.

Unter dem Punkt ,,Z-Nullpunkt” kénnen Sie einstellen, ob der Z-Nullpunkt auf der Zylinderoberflache
oder der Zylinderachse liegt.

Unter dem Punkt ,Bearbeitung Gber/unter Zylinderachse” kénnen Sie einstellen, ob eine Bearbeitung
am adulleren Umfang oder am inneren Umfang des Werkstiicks vorliegt. Dies ist z.B. erforderlich, falls
Sie eine Innenbearbeitung (Innengravur) von Schmuckringen durchfiihren wollen.

' . A

Dimension 9,

« Length 30 mm
I Circumference @ 30 mm

XY zero paint

OJORO! ©
©
ONOXO.

Workpiece Coordinate System

WCS Call Maone b
7 zero point
f//“\) @ Cylinder surface
\\w’/ Cylinder axis

Machining above / below the cylinder axis

@ Over the cylinder axis
Below the cylinder axis
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10.2 Werkzeugwege erstellen

Unter dem Meni (Expander) ,Werkzeugwege” koénnen Sie lhre Bearbeitungsoperation und
Werkzeugwege erstellen.

Bitte wahlen Sie in CorelDraw vor jeder Erstellung einer Operation die entsprechenden Kurven- und
Zeichenobjekte aus. Beim Hinzufligen der Operation werden dann die ausgewahlten Zeichenobjekte
Ubernommen. Wenn Sie fiir Ihr gesamtes CorelDRAW Dokument G-Code erstellen méchten, dann
wahlen Sie einfach alle Zeichenobjekte aus und fligen die entsprechende Operation hinzu. Fiir die
Erstellung des NC-Programms werden immer die in diesem Kapitel beschriebenen Methoden und
Werkzeugoperationen empfohlen.

10.2.1 Konturbearbeitung / Konturfrasen

Es werden offene und geschlossene Kurvenobjekte unterstitzt. Offen z.B. eine Freihandlinie,
geschlossen z.B. ein Rechteck.

Mit Klick auf ,,Konturbearbeitung” 6ffnet sich das Fenster (Eingabemaske) fir die Konturbearbeitung.
Sobald das Fenster offen ist, sehen Sie auf der CorelDraw Seite eine Vorschau der aktuellen Operation
mit deren Einstellungen. Jede Anderung bewirkt eine Anpassung der Vorschau.

NAME: Name der Bearbeitungsoperation

= Contour Machining X TOOL: Werkzeug auswidhlen / Offnen
der Werkzeugliste

COUNTOUR ADJUSTMENT: Kontureinstellungen
Tool {End MIeT - ] |"_§] Zentrum / links oder innen / rechts oder auRen
(®) Contour adjustment Gleich- oder Gegenlauffrasen

Beide Richtungen (Gleich- und Gegenlauffrasen)
Zeige Werkzeugdurchmesser an

MName Contour 1

Tool center Center h

Machining direction Climb h

LEADS & TRANSITIONS: An- und Abfahrten
Hier kdnnen An- und Abfahrten fir die
Show tool diameter Konturbearbeitung definiert werden

v | Both directions

(©) Leads & Transitions SEQUENCE: Reihenfolge
Optimiere automatisch oder behalte die
Reihenfolge der Objekte auf Ebene

@ Sequence

@ Allowance
ALLOWANCE: KonturaufmaR

Einstellen eines AufmafRes auf die Kontur

@ Machining parameter

safety height ° mn MACHINING PARAMETER: Schnittdaten
Plunge height 2 mm Sicherheitshohe
Starting height 0 mm Eintauchhohe
Final depth -1 mm Sta rthéhe
Tiefe

@ Cutting data - Tool data
CUTTING DATA — TOOL DATA:

(®) curve precision Werkzeugparameter

0.1000 — <4 mm
CURVE PRECISION: Kurvenprazision

Gibt die Genauigkeit (Ldngeneinheit) der

oK C | . .
ance Interpolation fiir Kurven an
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NAME: Name der Bearbeitungsoperation
Legt den Namen der Bearbeitungsoperation fest.
TOOL: Werkzeug auswahlen

Wahlen Sie hier das Werkzeug fir die Operation fest. Es werden hier automatisch alle Werkzeuge aus
der Werkzeugliste aufgelistet. Zusatzlich kdnnen Sie die Werkzeugliste 6ffnen.

COUNTOUR ADJUSTMENT: Kontureinstellung

Hier kdnnen Sie Einstellungen der Konturbahn vornehmen. Die Konturbahn kann zentrisch / links oder
innen / rechts oder auBen auf lhrer ausgewahlten Kurve liegen. Zudem kénnen Sie Gleichlauf- oder
Gegenlauffrasen einstellen. Die Option ,,Beide Richtungen” aktiviert die Verwendung von Gleich- und
Gegenlauffrasen. Sie haben auch die Moglichkeit den exakten Werkzeugdurchmesser anzeigen zu
lassen. Dafiir zeichnet CamDRAW die Konturbahn mit einer Pfadstarke des Werkzeugdurchmessers.

LEADS & TRANSITIONS: An- und Abfahrten

Mit dieser Option haben Sie die Moglichkeit An- und Abfahrten fiir die Konturbearbeitung einzustellen.
Die Konturbahn wird dann entsprechend durch Liniensegmente oder Bogensegmente erweitert. Sie
kénnen An- und Abfahrt separat voneinander einstellen.

Position 15 H

Hold tool down

Lead-In o

Tangential

Lead-In radius 0.6 mm
Lead-In Sweeping angle a0 Degree
Lead-In distance 2 mm

Turn over Lead-In

Lead-Out 4

Like Lead-In

Position Definiert die Position der An- und Ausfahrten bei geschlossenen
Konturen in Prozent. Die Prozentangabe bezieht sich auf die
Konturkurve. 0 % = Konturanfang, 100 % = Konturende
Werkzeug unten halten Halt das Werkzeug unten bei Anfahrt der ndachsten Schnittebene. Es
wird keine Sicherheitshohe angefahren. Zahlt nur fir die gleiche
Kontur/Zeichenobjekt. Achtung: Bei der Bearbeitung von offenen
Konturen werden hier Start- und Endpunkt direkt ohne
Sicherheitshohe angefahren.

Anfahrt Aktiviert die Anfahrt fir die ausgewahlte Kontur/en

Tangential Aktiviert eine tangentiale Anfahrt. Die Einfahrt besteht dann aus
einem Kreisbogen und einem linearen Segment.

Einfahrradius Einfahrradius
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Einfahr-Sweeping Winkel Winkel unter welcher das lineare Einfahrsegment an der Kontur
steht

Einfahrabstand Die Lange des linearen Einfahrsegmentes

Einfahrt umdrehen Dreht die Einfahrt auf die andere Seite um (um 180 Grad gedreht)

Ausfahrt Aktiviert die Ausfahrt

Wie Einfahrt Stellt die Ausfahrt wie die Einfahrt ein. Wenn deaktiviert, dann
kdonnen alle Einstellungen der Ausfahrt separat/unabhangig zur
Einfahrt eingestellt werden.

SEQUENCE: Reihenfolge

Hier kénnen Sie die Reihenfolge der Bearbeitung definieren. Bei ,,Automatisch” optimiert CamDRAW
den Werkzeugweg und bestimmt die Reihenfolge der Abarbeitung der einzelnen Konturen. Bei ,,Wie
auf dem Layer” wird exakt die Reihenfolge der Zeichenobjekte auf dem CorelDraw Layer eingehalten.
Somit haben Sie direkten Einfluss auf die Reihenfolge.

ALLOWANCE: KonturaufmafR3

Mit einem KonturaufmaR kdnnen Sie den Abstand zur lhrem Zeichenobjekt anpassen. Dies ist zum
Schruppen/Schlichten gedacht.

MACHINING PARAMETER: Schnittdaten
Hier konnen die Schnittdaten der Operation eingetragen werden. Diese sind:

Sicherheitshohe: Z-Sicherheitsebene fir Anfahren, Riickzug und Eilgdnge Giber dem Werkstlick.

Eintauchhohe: Z-Eintauchebene. Ab hier wird die Eintauchvorschubgeschwindigkeit des
Werkzeugs verwendet. Materialeintauchen findet meistens mit einer
geringeren Vorschubgeschwindigkeit statt.

Starthohe: Z-Ebene, ab wann die Bearbeitung beginnt. Meistens Null, wenn der Z-
Nullpunkt auf der Werkstlickoberflache liegt.
Tiefe: Z-Ebene der letzten Schnittebene (Tiefe der Bearbeitung).

CURVE PRECISION: Kurvenprazision

Hier konnen Sie die Kurvenprazision einstellen. Alle Kurven der Werkzeugwege werden durch gerade
Segmente approximiert. Die Lange dieser Segmente ist die Kurvenprazision. Bei einem hohen Wert
sind die einzelnen Segmente langer und die Prazision ist geringer. Bei einem geringen Wert sind die
einzelnen Segmente kiirzer und die Prazision ist hoher. Bei einer hohen Prazision kann die Erstellung
des NC-Programmes u.a. langer dauern.
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Beispiel Konturbahn zentrisch

Beispiel Konturbahn links

Beispiel Konturbahn rechts
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Beispiel Konturbahn innen (ohne/mit Anzeige Werkzeugdurchmesser)

Beispiel Konturbearbeitung von kombinierten Zeichenobjekten

Mit CamDRAW haben Sie die Moglichkeit Konturbearbeitungen mit kombinierten Kurvenobjekten zu
erstellen. Sobald kombinierte Kurven vorliegen, erstellt die Applikation automatisch Konturen
entsprechend der Schnittmengen der kombinierten Kurven.

Hier im Beispiel eine Konturbearbeitung von innen. Ohne und mit Anzeige des Werkzeugdurchmessers.
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Beispiel Konturbearbeitung von Textobjekten

Sie kdnnen mit CamDRAW Konturbearbeitungen von allen beliebigen Textzeichenobjekten erstellen.
Unterstitzt werden, wie auch bei anderen Kurven, Konturen mittig/innen/aulRen.

Test

Beispiel lineare Ein- und Ausfahrten innen mit 45 Grad Sweeping Winkel
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Beispiel lineare Ein- und Ausfahrten auBen mit 45 Grad Sweeping Winkel

Beispiel tangentiale Ein- und Ausfahrt mit 90 Grad Winkel
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10.2.2 Taschenbearbeitung / Taschenfrisen / Riumen

Bei der Erstellung von Taschenbearbeitungen werden nur geschlossene Kurven/Konturen unterstiitzt.
D.h. Zeichenobjekte, bei denen die X-Y-Position des Startknotens der X-Y-Position des Endknotens
entspricht. Dies ist z.B. bei einem Kreis oder Rechteck der Fall.

Wahlen Sie zuerst |hr Zeichenobjekt aus und klicken Sie dann anschlieRend auf ,Taschenbearbeitung”.
Auch hier 6ffnet sich eine Eingabemaske fiir die Taschenbearbeitung in einem neuen Fenster. Sie sehen
eine Vorschau der aktuelles Werkzeugweges im CorelDraw Dokument.

NAME: Name der Bearbeitungsoperation

TOOL: Werkzeug auswihlen / Werkzeugliste
Tool End Mill D1 - |“_§] offnen

(&) Contour adjustment CONTOUR ADJUSTMENT: Kontureinstellungen
Show tool diameter Climb - Zeige Werkzeugdurchmesser an
Gleich- oder Gegenlauffrasen

Packet allowance 1] mm
ALLOWANCE: AufmaR
Konturaufma® (Schruppen/Schlichten)
Safety height 5 mm
MACHINING PARAMETER: Schnittdaten
Plunge height 2 mm Sicherheitshohe
Starting height 0 mm Eintauchhohe
Final depth -1 mm Starthdhe
Tiefe

@ Cutting data - Tool data

CUTTING DATA - TOOL DATA:

@ Curve precision

Werkzeugparameter
0.1000 — -+ mm
CURVE PRECISION: Kurvenprazision
oK Cancel Gibt die Genauigkeit (Ldngeneinheit) der
Interpolation fiir Kurven an
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NAME: Name der Bearbeitungsoperation
Legt den Namen der Bearbeitungsoperation fest.
TOOL: Werkzeug auswahlen

Wahlen Sie hier das Werkzeug fir die Operation fest. Es werden hier automatisch alle Werkzeuge aus
der Werkzeugliste aufgelistet. Zusatzlich konnen Sie die Werkzeugliste 6ffnen um Anpassungen der
Werkzeugparameter durchzufihren.

CONTOUR ADJUSTMENT: Kontureinstellung

Hier kdnnen Sie Einstellungen der Taschenkontur vornehmen. Sie haben die Mdglichkeit den exakten
Werkzeugdurchmesser anzeigen zu lassen. Daflir zeichnet CamDRAW die Konturbahn mit einer
Pfadstarke des Werkzeugdurchmessers. Zudem kdnnen Sie Gleich- oder Gegenlauffrasen einstellen.

ALLOWANCE: AufmaR

Mit einem KonturaufmaR kdnnen Sie den Abstand zur lhrem Zeichenobjekt anpassen. Dies ist zum
Schruppen/Schlichten gedacht.

MACHINING PARAMETER: Schnittdaten
Hier konnen die Schnittdaten der Operation eingetragen werden. Diese sind:

Sicherheitshohe: Z-Sicherheitsebene fir Anfahren, Riickzug und Eilgdnge Gber dem Werkstick.

Eintauchhohe: Z-Eintauchebene. Ab hier wird die Eintauchvorschubgeschwindigkeit des
Werkzeugs verwendet. Materialeintauchen findet meistens mit einer
geringeren Vorschubgeschwindigkeit statt.

Starthohe: Z-Ebene, ab wann die Bearbeitung beginnt. Meistens Null, wenn der Z-
Nullpunkt auf der Werkstilickoberflache liegt.
Tiefe: Z-Ebene der letzten Schnittebene (Tiefe der Bearbeitung).

CURVE PRECISION: Kurvenprazision

Hier konnen Sie die Kurvenprazision einstellen. Alle Kurven der Werkzeugwege werden durch gerade
Segmente approximiert. Die Lange dieser Segmente ist die Kurvenprazision. Bei einem hohen Wert
sind die einzelnen Segmente langer und die Prazision ist geringer. Bei einem geringen Wert sind die
einzelnen Segmente kiirzer und die Prazision ist hoher. Bei einer hohen Prazision kann die Erstellung
des NC-Programmes u.a. langer dauern.
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Beispiel Taschenbearbeitung (ohne/mit Anzeige Werkzeugdurchmesser) - Rechteck

Beispiel Taschenbearbeitung — Ellipse
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Beispiel Taschenbearbeitung von kombinierten Objekten (Inseln)

Taschenbearbeitungspfade kénnen aus allen beliebigen Zeichenobjekten erstellt werden. Sie miissen
nur geschlossen sein! Z.B. kénnen Sie mehrere Zeichenobjekte (Kurven) in CorelDraw kombinieren und

anschlieBfend eine Taschenbearbeitung erstellen.

Hier sind zwei Rechtecke miteinander kombiniert. Das eine Rechteck liegt komplett in dem anderen.

Hier liegt das eine Rechteck etwas auerhalb.
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Hier sind mehr als zwei Rechtecke miteinander kombiniert. CamDRAW erstellt die entsprechende
Taschenbahn, damit Ihre CNC-Maschine das Material herausholen kann. Beispiel ohne und mit Anzeige
des Werkzeugdurchmessers. Die Anzeige des Werkzeugdurchmessers ist eine gute Moglichkeit zur
Kontrolle, wo und wieviel Material herausgeholt wird. Zudem konnen Sie feststellen, ob irgendwo
Material Gbrigbleibt. Hier z.B. in den Ecken (Radius des Fraswerkzeugs).

Beispiel Taschenbearbeitung von Textobjekten (ohne/mit Anzeige Werkzeugdurchmesser)

21N
lTest
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10.2.3 Bohrbearbeitung

Als weiteres Feature unterstiitzt CamDRAW auch eine Bohrbearbeitung. Mit dieser kénnen Sie schnell
und einfach Bohrungen an lhrem Werkstiick anbringen.

Zur Erstellung einer Bohrbearbeitung wahlen Sie die gewlinschten Zeichenobjekte aus. Die Applikation
erstelltimmer eine Bohrung in der Mitte eines jeden Zeichenobjektes (duere Umrandung). Es werden
alle Arten von Zeichenobjekten unterstitzt (offene/geschlossene/kombinierte
Kurven/Kreise/Rechtecke).

Info: Bei der Bohrungsbearbeitung verhalten sich kombinierte Kurven anders als bei Kontur- und
Taschenbearbeitung. Hier werden auch bei kombinierten Kurven Bohrpunkte in der Mitte eines jeden
einzelnen Zeichenobjektes erstellt! Somit haben Sie bei sehr vielen Bohrungen die Moglichkeit die
Kurven zu kombinieren. Das erleichtert das Handling mit diesen Zeichenobjekten erheblich.

Wahlen Sie zuerst lhre gewinschten Zeichenobjekte aus und klicken Sie anschlieRend auf
Bohrbearbeitung erstellen. Es 6ffnet sich die Eingabemaske fiir die Bohrbearbeitung. Auch hier sehen
Sie direkt eine Vorschau im CorelDraw Dokument. Die Positionen von Bohrungen werden mit einem
kleinen blauen Punkt gekennzeichnet.

™ Drill Machining

NAME: Name der Bearbeitungsoperation

Name Drilling 2

Tool End Mill D1 b
* e |_jl TOOL: Werkzeug auswahlen / Werkzeugliste

ofnen

Safety height 5 mm
_ MACHINING PARAMETER: Schnittdaten
Plunge height 2 mm Sicherheitshohe
Starting height 0 mm Eintauchhohe
Final depth -1 mm Starthohe

Tiefe

® Cutting data - Tool data

@ Drilling cycle / return plane

DRILLING CYCLE: Bohrzyklus
Einstellung der Riickzugsart

Ohne Riickzug

Return to the previous cutting plane RUckzug auf Eintauchhohe

' Rickzug auf vorherige Schnittebene

No return

@ Return to plunge height

OK Cancel

© 2023 Camdraw 35 12.03.2025

Alle Rechte vorbehalten.



Ca CAMDRAW Benutzerhandbuch CamDRAW™

NAME: Name der Bearbeitungsoperation
Legt den Namen der Bearbeitungsoperation fest.
TOOL: Werkzeug auswahlen

Wahlen Sie hier das Werkzeug fir die Operation fest. Es werden hier automatisch alle Werkzeuge aus
der Werkzeugliste aufgelistet. Offnet die Werkzeugliste in einem neuen Fenster. Falls Sie ein neues
Werkzeug hinzufiigen wollen oder Anpassungen der Werkzeugparameter durchfiihren wollen.

MACHINING PARAMETER: Schnittdaten
Hier kénnen die Schnittdaten der Operation eingetragen werden. Diese sind:

Sicherheitshohe: Z-Sicherheitsebene fir Anfahren, Riickzug und Eilgdnge Gber dem Werkstick.

Eintauchhohe: Z-Eintauchebene. Ab hier wird die Eintauchvorschubgeschwindigkeit des
Werkzeugs verwendet. Materialeintauchen findet meistens mit einer
geringeren Vorschubgeschwindigkeit statt.

Starthohe: Z-Ebene, ab wann die Bearbeitung beginnt. Meistens Null, wenn der Z-
Nullpunkt auf der Werkstiickoberflache liegt.
Tiefe: Z-Ebene der letzten Schnittebene (Tiefe der Bearbeitung).

DRILLING CYCLE: Bohrzyklus (Riickzugseinstellungen)

Hier kann der Bohrzyklus ausgewahlt werden. Es werden drei verschieden Zyklen unterstitzt. Einmal
ein Bohrzyklus ohne Rickzug. D.h. hier wird die Bohrung ohne Riickzugsebene in einem Durchgang
gebohrt. Der zweite Bohrzyklus wird mit einem Riickzug auf die Eintauchhdhe (hier 0.5 Millimeter)
durchgefiihrt. Dies bedeutet, dass nach jedem Erreichen der neuen Schnittebene die Eintauchhdhe
(Rickzug) angefahren wird. Beim dritten Bohrzyklus findet ein Riickzug auf die letzte (vorherige)
Schnittebene statt. StandardmaRig ist immer der Bohrzyklus mit Riickzug auf die Eintauchhodhe
ausgewahlt.

Beispiel einer Bohrbearbeitung mit Kreisobjekten

© 2023 Camdraw 36 12.03.2025

Alle Rechte vorbehalten.



- CAMDRAW

Benutzerhandbuch CamDRAW™

10.2.4 Konturgravieren

Mit dieser Bearbeitungsstrategie konnen Sie beliebige Konturen gravieren. Diese Strategie ist zur
Konturbearbeitung, z.B. mittels einem Gravurtiefenregler, gedacht. Im Gegensatz zum Konturfrasen
wird hier keine Tiefe oder Schnitttiefe berlicksichtigt. Der Gravurtiefenregler lhrer Maschine kann
durch eine konstante Gravierhdhe (meist negative Z-Richtung) vorgespannt werden.

™ contour Engraving

Name Contour 2

Tool End Mill D1 v j

@ Contour adjustment

Tool center Center A

Machining direction Climb h

+ | Both directions

Show tool diameter

Safety height 5 mm
Plunge height 2 mm
Engraving height -1 mm
Number of cuts 1 —_

@ Cutting data - Tool data

@ Curve precision

0.1000 — <= mm

0K Cancel

NAME: Name der Bearbeitungsoperation

TOOL: Werkzeug auswahlen / Werkzeugliste
offnen

COUNTOUR ADJUSTMENT: Kontureinstellungen
Zentrisch / links oder innen / rechts oder auRen
Gleich- oder Gegenlaufbearbeitung

Beide Richtungen (Gleich- und Gegenlauf)

Zeige Werkzeugdurchmesser an

SEQUENCE: Reihenfolge
Optimiere automatisch oder behalte die
Reihenfolge der Objekte auf Ebene

ALLOWANCE: AufmaR
Konturaufmaf}

MACHINING PARAMETER: Schnittdaten
Sicherheitshéhe

Eintauchhohe

Gravierhohe

Anzahl der Durchgange

CURVE PRECISION: Kurvenprazision
Gibt die Genauigkeit (Ldngeneinheit) der
Interpolation fiir Kurven an
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NAME: Name der Bearbeitungsoperation
Legt den Namen der Bearbeitungsoperation fest.
TOOL: Werkzeug auswahlen

Wahlen Sie hier das Werkzeug fir die Operation fest. Es werden hier automatisch alle Werkzeuge aus
der Werkzeugliste aufgelistet. Offnet die Werkzeugliste in einem neuen Fenster. Falls Sie ein neues
Werkzeug hinzufiigen wollen oder Anpassungen der Werkzeugparameter durchfiihren wollen.

COUNTOUR ADJUSTMENT: Kontureinstellung

Hier kdnnen Sie Einstellungen der Konturbahn vornehmen. Die Konturbahn kann zentrisch / links oder
innen / rechts oder auen auf lhrer ausgewahlten Kurve liegen. Zudem kénnen Sie Gleichlauf- oder
Gegenlauffrasen einstellen. Die Option ,Beide Richtungen” aktiviert die Verwendung von Gleich- und
Gegenlauffrasen. Sie haben auch die Moéglichkeit den exakten Werkzeugdurchmesser anzeigen zu
lassen. Dafiir zeichnet CamDRAW die Konturbahn mit einer Pfadstarke des Werkzeugdurchmessers.

SEQUENCE: Reihenfolge

Hier kénnen Sie die Reihenfolge der Bearbeitung definieren. Bei ,,Automatisch” optimiert CamDRAW
den Werkzeugweg und bestimmt die Reihenfolge der Abarbeitung der einzelnen Konturen. Bei , Wie
auf dem Layer” wird exakt die Reihenfolge der Zeichenobjekte auf dem CorelDraw Layer eingehalten.
Somit haben Sie direkten Einfluss auf die Reihenfolge.

ALLOWANCE: Konturaufmaf

Mit einem KonturaufmaR kdnnen Sie den Abstand zur lhrem Zeichenobjekt anpassen. Dies ist zum
Schruppen/Schlichten gedacht.

MACHINING PARAMETER: Schnittdaten
Hier konnen die Schnittdaten der Operation eingetragen werden. Diese sind:

Sicherheitshohe: Z-Sicherheitsebene fir Anfahren, Riickzug und Eilgdnge Giber dem Werkstlick.

Eintauchhohe: Z-Eintauchebene. Ab hier wird die Eintauchvorschubgeschwindigkeit des
Werkzeugs verwendet. Materialeintauchen findet meistens mit einer
geringeren Vorschubgeschwindigkeit statt.

Gravierhohe: Z-Ebene, ab wann die Bearbeitung beginnt. Meistens Null, wenn der Z-
Nullpunkt auf der Werkstickoberflache liegt. Fir Gravurtiefenregler wird hier
ein negativer Wert eingestellt.

Anzahl der Schnitte:  Anzahl der Durchgénge

CURVE PRECISION: Kurvenprazision

Hier konnen Sie die Kurvenprazision einstellen. Alle Kurven der Werkzeugwege werden durch gerade
Segmente approximiert. Die Lange dieser Segmente ist die Kurvenprazision. Bei einem hohen Wert
sind die einzelnen Segmente langer und die Prazision ist geringer. Bei einem geringen Wert sind die
einzelnen Segmente kiirzer und die Prazision ist hoher. Bei einer hohen Prazision kann die Erstellung
des NC-Programmes u.a. langer dauern.
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10.2.5 Bereich gravieren

Diese Bearbeitungsstrategie ist zum flachigen Gravieren von geschlossenen Zeichenobjekten gedacht.
Auch hier wird ein Gravurtiefenregler unterstitzt, welcher mit einer konstant negativen Gravierhdhe
eingestellt werden kann. Wahlen Sie dazu einfach |hre gewilinschten Zeichenobjekte aus und klicken
Sie im Menl ,Werkzeugpfade” auf ,Bereich gravieren“. Wie auch bei allen anderen
Bearbeitungsoperationen 6ffnet sich hier eine Eingabemaske.

Es werden nur geschlossen Zeichenobjekte unterstiitzt. Diese kdnnen einzeln oder kombiniert sein.
Kombinierte Objekte werden zur Erzeugung von Inseln verwendet.

™ Area Engraving NAME: Name der Bearbeitungsoperation
Name Pocket 2

TOOL: Werkzeug auswahlen / Werkzeugliste
Tool [End Mill D1 v] |"_§] offnen

Zeige Werkzeugdurchmesser an
Gleich- oder Gegenlaufbearbeitung

Show tool diameter Climb -

@ Allowance

Pocket allowance 0 mm

ALLOWANCE: KonturaufmaR

@ Machining parameter
MACHINING PARAMETER: Schnittdaten

Safety height 5 mm
Sicherheitshéhe

Plunge height 2 mm . ..
Eintauchhohe

Engraving height -1 mm Gravierhohe

Number of cuts 1 - Anzahl der Durchgange

@ Cutting data - Tool data
CURVE PRECISION: Kurvenprazision
Gibt die Genauigkeit (Ldngeneinheit) der

@ Curve precision

01000 — - mm Interpolation fiir Kurven an
OK Cancel
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NAME: Name der Bearbeitungsoperation
Legt den Namen der Bearbeitungsoperation fest.
TOOL: Werkzeug auswahlen

Wahlen Sie hier das Werkzeug fir die Operation fest. Es werden hier automatisch alle Werkzeuge aus
der Werkzeugliste aufgelistet. Offnet die Werkzeugliste in einem neuen Fenster. Falls Sie ein neues
Werkzeug hinzufiigen wollen oder Anpassungen der Werkzeugparameter durchfiihren wollen.

CONTOUR ADJUSTMENT: Kontureinstellung

Hier kdnnen Sie Einstellungen der Taschenkontur vornehmen. Sie haben die Mdglichkeit den exakten
Werkzeugdurchmesser anzeigen zu lassen. Daflir zeichnet CamDRAW die Konturbahn mit einer
Pfadstarke des Werkzeugdurchmessers. Zudem kdnnen Sie Gleich- oder Gegenlauffrasen einstellen.

ALLOWANCE: AufmaR

Mit einem KonturaufmaR kdnnen Sie den Abstand zur lhrem Zeichenobjekt anpassen. Dies ist zum
Schruppen/Schlichten gedacht.

MACHINING PARAMETER: Schnittdaten
Hier konnen die Schnittdaten der Operation eingetragen werden. Diese sind:

Sicherheitshohe: Z-Sicherheitsebene fir Anfahren, Riickzug und Eilgdnge Gber dem Werkstick.

Eintauchhohe: Z-Eintauchebene. Ab hier wird die Eintauchvorschubgeschwindigkeit des
Werkzeugs verwendet. Materialeintauchen findet meistens mit einer
geringeren Vorschubgeschwindigkeit statt.

Gravierhohe: Z-Ebene, ab wann die Bearbeitung beginnt. Meistens Null, wenn der Z-
Nullpunkt auf der Werkstiickoberflache liegt. Fir Gravurtiefenregler wird hier
ein negativer Wert eingestellt.

Anzahl der Schnitte: ~ Anzahl der Durchgdnge

CURVE PRECISION: Kurvenprazision

Hier konnen Sie die Kurvenprazision einstellen. Alle Kurven der Werkzeugwege werden durch gerade
Segmente approximiert. Die Lange dieser Segmente ist die Kurvenprazision. Bei einem hohen Wert
sind die einzelnen Segmente langer und die Prazision ist geringer. Bei einem geringen Wert sind die
einzelnen Segmente kiirzer und die Prazision ist hoher. Bei einer hohen Prazision kann die Erstellung
des NC-Programmes u.a. langer dauern.
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10.2.6 Konturschneiden (Laser/Wasser/Plasma)

Die Bearbeitungsstrategie ,Konturschneiden” ist speziell flr das Laser-/ Plasma- oder
Wasserstrahlschneiden gedacht. Daflir kbnnen im Postprozessor spezifische Zeilen fiir das Ein- oder
Ausschalten des Laser- oder Wasserstrahls eingestellt werden. Diese Befehle/Zeilen werden immer
beim Start und Ende einer Kontur bericksichtigt und in der G-Code Datei mit ausgegeben. Somit
kénnen Sie z.B. den Laser beim Start der Kontur einschalten und am Ende der Kontur wieder
ausschalten um zum néachsten Konturschnitt zu gelangen. Wahlen Sie dazu im Zeichenbereich lhre
gewiinschten Objekte aus und klicken Sie auf ,Konturschneiden”. Es 6ffnet sich eine Eingabemaske.

™ Contour Cutting

NAME: Name der Bearbeitungsoperation

Mame Contour 2

TOOL: Werkzeug auswahlen / Werkzeugliste

- |-_§] offnen

Tool End Mill D1

@ Contour adjustment
Tool center Center v
Machining direction Same direction v

+'| Both directions

Show tool diameter

@ Leads & Transitions

® Tabs
® Seguence

® Allowance

@ Machining parameter

+"| Safety height 5 mm
+"| Cutting height 1 mm
Number of cuts 1 -+

® Cutting data - Tool data

@ Curve precision

COUNTOUR ADJUSTMENT: Kontureinstellungen
Zentrisch / links oder innen / rechts oder aufRen
Bearbeitungsrichtung gleich oder entgegengesetzt
Beide Richtungen (Gleich/Entgegen)

Zeige Werkzeugdurchmesser an

LEADS & TRANSITIONS: An- und Abfahrten
Hier konnen An- und Abfahrten fiir das
Konturschneiden definiert werden

TABS: Materialstege
Hier kdnnen Materialstege hinzugefiigt
werden

SEQUENCE: Reihenfolge
Optimiere automatisch oder behalte die
Reihenfolge der Objekte auf Ebene

ALLOWANCE: KonturaufmaR

MACHINING PARAMETER: Schnittdaten
Sicherheitshéhe

01000  — + mm Schnitthéhe
Anzahl der Durchgange
OK Cancel
CURVE PRECISION: Kurvenprazision
Gibt die Genauigkeit (Ldngeneinheit) der
Interpolation fiir Kurven an
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NAME: Name der Bearbeitungsoperation
Legt den Namen der Bearbeitungsoperation fest.
TOOL: Werkzeug auswahlen

Wahlen Sie hier das Werkzeug fir die Operation fest. Es werden hier automatisch alle Werkzeuge aus
der Werkzeugliste aufgelistet. Offnet die Werkzeugliste in einem neuen Fenster. Falls Sie ein neues
Werkzeug hinzufligen wollen oder Anpassungen der Werkzeugparameter durchfiihren wollen.

CONTOUR ADJUSTMENT: Kontureinstellung

Hier kdnnen Sie Einstellungen der Konturbahn vornehmen. Die Konturbahn kann mittig / links oder
innen / rechts oder auBen auf lhrer ausgewéhlten Kurve liegen. Zusatzlich kénnen Sie die Richtung der
Konturbahn dndern.

LEADS & TRANSITIONS: An- und Abfahrten

Mit dieser Option haben Sie die Moglichkeit An- und Abfahrten fiir das Konturschneiden einzustellen.
Die Konturbahn wird dann entsprechend durch Liniensegmente oder Bogensegmente erweitert. Sie
kénnen An- und Abfahrt separat voneinander einstellen.

(®) Leads & Transitions

Position 15 %
Lead-In

Tangential L

Lead-In radius 0.6 mm
Lead-In Sweeping angle 60 Degree
Lead-In distance 4 mm

Turn over Lead-In

Lead-Out
Like Lead-In
A
Position Definiert die Position der An- und Ausfahrten bei geschlossenen
Konturen in Prozent. Die Prozentangabe bezieht sich auf die
Konturkurve. 0 % = Konturanfang, 100 % - Konturende
Anfahrt Aktiviert die Anfahrt fir die ausgewahlte Kontur/en
Tangential Aktiviert eine tangentiale Anfahrt. Die Einfahrt besteht dann aus
einem Kreisbogen und einem linearen Segment.
Einfahrradius Einfahrradius
Einfahr-Sweeping Winkel Winkel unter welcher das lineare Einfahrsegment an der Kontur
steht
Einfahrabstand Die Lange des linearen Einfahrsegmentes
Einfahrt umdrehen Dreht die Einfahrt auf die andere Seite um (um 180 Grad gedreht)
Ausfahrt Aktiviert die Ausfahrt
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Wie Einfahrt Stellt die Ausfahrt wie die Einfahrt ein. Wenn deaktiviert, dann
konnen alle Einstellungen der Ausfahrt separat/unabhéngig zur
Einfahrt eingestellt werden.

TABS: Materialstege

Mit dieser Option kénnen Sie Materialstege zur aktuellen Konturschneid-Operation hinzufligen. Es
werden dann die Schneidkonturen unterbrochen. Dies ist sinnvoll, wenn das auszuschneidende
Material fixiert bleiben soll. Nach dem Aktivieren werden die Stege durch rote Punkte im CorelDRAW
Dokument dargestellt. Diese kbénnen Sie bei Bedarf mit der Maus an beliebige Positionen verschieben.
Somit bestimmen Sie die Tab-Position. Folgende Eingabeparameter konnen Sie einstellen:

Breite: Stegbreite
Anzahl: Anzahl der Stege
Automatische Steg-Position aktivieren/deaktivieren

Skalierung der roten Punkte im CoreIDRAW Dokument (nur visuelle Einstellung)

Tabs v

Width 0.5 mm
Number 1

Automatic position Q

Scaling 100 %

SEQUENCE: Reihenfolge

Hier kénnen Sie die Reihenfolge der Bearbeitung definieren. Bei ,,Automatisch” optimiert CamDRAW
den Werkzeugweg und bestimmt die Reihenfolge der Abarbeitung der einzelnen Konturen. Bei ,,Wie
auf dem Layer” wird exakt die Reihenfolge der Zeichenobjekte auf dem CorelDraw Layer eingehalten.
Somit haben Sie direkten Einfluss auf die Reihenfolge.

ALLOWANCE: KonturaufmaR
Mit einem Konturaufmal} kénnen Sie den Abstand zu den Zeichenobjekten anpassen.
MACHINING PARAMETER: Schnittdaten

Hier konnen die Schnittdaten der Operation eingetragen werden. Diese sind:

Sicherheitshohe: Z-Sicherheitsebene fir Anfahren, Riickzug und Eilgdnge Uber dem
Werkstilck. Kann bei Bedarf auch deaktiviert werden.

Schnitthéhe: Z-Ebene, ab wann die Bearbeitung beginnt. Kann bei Bedarf auch
deaktiviert werden.

Anzahl der Schnitte: Anzahl der Durchgange
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CURVE PRECISION: Kurvenprazision

Hier konnen Sie die Kurvenprazision einstellen. Alle Kurven der Werkzeugwege werden durch gerade
Segmente approximiert. Die Lange dieser Segmente ist die Kurvenprazision. Bei einem hohen Wert
sind die einzelnen Segmente langer und die Prazision ist geringer. Bei einem geringen Wert sind die
einzelnen Segmente kiirzer und die Prazision ist hoher. Bei einer hohen Prazision kann die Erstellung
des NC-Programmes u.a. langer dauern.
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Beispiel fiir An- und Abfahrten beim Konturschneiden

N/ \ / N/
\\ // \\ // \\ //
N/ N/ \ /

Erstelltes CNC-Programm

Tangentiale Ein- und Abfahrt in einer Kreiskontur
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10.3 Werkzeugliste

In CamDRAW ist eine Werkzeugliste/Datenbank integriert. In dieser kdnnen Sie lhre Bearbeitungs-
/Fraswerkzeuge anlegen und abspeichern. Auch Laser-, Plasma- und Wasserstrahlwerkzeuge kénnen
hier definiert werden. Nach der Installation und dem ersten Start der Applikation werden automatisch
zwei Werkzeuglisten in den Anwendungseinstellungen
(,C:\Users\USER\AppData\Roaming\CamDRAW  4“) erstellt. Diese beinhalten jeweils 7
Standardwerkzeuge mit Standardparametern.

Sie kénnen die Werkzeugliste mit dem Klick auf das Werkzeugsymbol 6ffnen (unter ,, Werkzeugwege®).
Je nachdem welche Dokumenteinheit eingestellt ist, 6ffnet sich die entsprechende Werkzeugliste (Inch
- Inch-Liste, Millimeter = Millimeter-Liste, andere Einheit = Inch-Liste).

Haben Sie Ihre Werkzeugparameter angepasst, kdnnen Sie mit Klick auf ,Speichern” alle Anderungen
speichern. Klicken Sie auf ,Abbrechen” oder schlieBen Sie das Fenster, werden keine Anderungen
ibernommen.

Alle Einstellungen in der Werkzeugliste werden dem Werkzeug zugeordnet. Beim Auswadhlen des
Werkzeugs in einer Bearbeitungsoperation werden diese Einstellungen automatisch fir die Operation
Ubernommen.

Es wird lhnen folgendes Fenster angezeigt:

10.3.1 Werkzeuglisten-Tab , Aligemeine Einstellungen”

b
a General
End Mill D2
End Mill D3 Name C | End Mill D1
End Mill D4 Tool number d 1
Laser Beam o
Tool shape e  Cylindrical v
Water Jet
Engraver D0.2 / 30 Degree
= = [ ] [m]
-+ —x LD ¢e Ga
Save Cancel Dﬂ L_j
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N

Q

~— — S0 —ho QO

Aktuell ausgewdhltes Werkzeug in der Werkzeugliste

Aktuell ausgewahlter Tab der Werkzeugliste: Verschiedene Parameter kénnen im jeweiligen
Tab eingestellt werden

Name des Werkzeuges

Werkzeugnummer

Werkzeugform: Zylindrisch oder konisch

Neues Werkzeug hinzufligen

Aktuell ausgewahltes Werkzeug entfernen

Aktuell ausgewahltes Werkzeug duplizieren

Aktuell ausgewdhltes Werkzeug eins nach oben verschieben
Aktuell ausgewadhltes Werkzeug eins nach unten verschieben
Werkzeugliste aus einer Datei importieren

Werkzeugliste in eine Datei exportieren

10.3.2 Werkzeuglisten-Tab ,,Abmessungen”

™ Tools — O
Dimensions

End Mill D2

End Mill D4 Tool angle Degrees

Laser Beam

Water Jet

Engraver D0.2 / 30 Degree
] =}

=+ =x Ll:l cg Ga

Save Cancel DK D

Im Tab ,,Abmessungen” kdnnen Sie die allgemeinen Abmessungen des Werkzeugs definieren.
Durchmesser: Werkzeugdurchmesser (Strahldurchmesser fiir Laser/Plasma/Wasser)

Werkzeug-Winkel: Winkel des Werkzeugs, falls die Werkzeugform konisch ist
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10.3.3 Werkzeuglisten-Tab ,,Schnittdaten”

= Tools = o
utting da
End Mill D2
End Mill D3 Path spacing 0.45 5 — 4+ %
End Mill D4 Cutting depth 0.1 mm
Laser Beam
Normal feed rate 150 mm;/min
Water Jet
Engraver D0.2 / 30 Degree Finishing feed rate 100 mm/min
Roughing feed rate 200 mm/min
Plunge feed rate 80 mm/min
Spindle speed 16000 rpm
= = - a
==+ =x Ll:l ¢8 Ga
Save Cancel DK L—j

Im Tab ,,Schnittdaten” konnen Sie die Schnittdaten fiir das Werkzeug definieren.

Pfadabstand:

Schnitttiefe:

Normal-Vorschubgeschwindigkeit:
Schlicht-Vorschubgeschwindigkeit:
Schrupp-Vorschubgeschwindigkeit:
Eintauchgeschwindigkeit:

Spindel Drehzahl:

© 2023 Camdraw
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Abstand der Werkzeugpfade (Querzustellung) in Prozent bei
Taschenbearbeitungen (Rdumoperationen). Sollte nicht mehr
wie 50% betragen. Die Prozentangabe bezieht sich auf den
Werkzeugdurchmesser.

Schnitttiefe / Inkrement pro Durchgang. Die Gesamttiefe der
Bearbeitungsoperation wird in einzelnen Schritten mit der
Schnitttiefe erreicht.

Standard Vorschub des Werkzeugs
Vorschubgeschwindigkeit zum Schlichten
Vorschubgeschwindigkeit zum Schruppten
Geschwindigkeit zum Eintauchen ins Material (Z-Richtung)

Rotationsdrehzahl der Spindel, falls das Werkzeug ein
rotierendes Werkzeug ist
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10.3.4 Werkzeuglisten-Tab ,Ein- und Ausfahrten”

™ Tools = O
End Mill D1 Leads
End Mill D2
End Mill D3 Lead-In
End Mill D4 Tangential v
-
Lead-In radius 03 mm
Water Jet
Sweeping angle 90 Degrees
Engraver D0.2 / 30 Degree
Lead-In distance 0.62 mm
Lead-Out
Like entry
Tangential
Lead-Out radius mm
Sweeping angle Degrees
Lead-Out distance mm
= = = o
=+ Tx LD ¢a Ga
Save Cancel DR D

Im Tab ,,Ein- und Ausfahrten” kénnen Sie die Einstellungen fir die Ein- und Ausfahrten des Werkzeugs
definieren.

Tangential: Bestimmt ob die Ein- oder Ausfahrt tangential sein soll (ist die Funktion
deaktiviert erfolgt die Ein- oder Ausfahrt linear)

Radius: Radius fir die tangentiale Ein- oder Ausfahrt
Sweeping-Winkel: Winkel unter der die Ein- und Ausfahrt erfolgen soll
Distanz: Distanz / Lange unter der die Ein- und Ausfahrt erfolgen soll

10.3.5 Werkzeuglisten-Tab ,Stege”

™ Tools = [}
End Mill D1 Tabs
End Mill D2
End Mill D3 Tab width 12 mm
End Mill D4
Laser Beam

Engraver DO0.2 / 30 Degree

|
+||
il
[w]
~
on
N
s

X

Save Cancel El D
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Im Tab ,,Stege” konnen Sie die Einstellungen fir die Materialstege des Werkzeugs definieren.

Stegbreite: Definiert die Breite des Materialstegs. Distanz mit welcher die einzelnen
Konturen unterbrochen werden.

10.3.6 Werkzeuglisten-Tab ,Weiteres”

™ Tools

End Mill D1
End Mill D2
End Mill D3
End Mill D4

Laser Beam

Engraver D0.2 / 30 Degree

Save Cancel

= ;x Ll:l ¢s

Raw material { Ktainless Steel 316 }

Holding time (Pierce time) 4
1. Additional information | 0.75 mm
2. Additional information

3. Additional information

G 8

Im Tab , Weiteres” kdnnen Sie weitere spezifische Einstellungen fiir das Werkzeugs hinterlegen. Diese
Parameter und Informationen sind auch durch Platzhalter (<...>) in der G-Code Ausgabe verfiigbar und
kénnen anhand des Platzhalters an geeigneter Stelle ausgegeben werden.

Rohmaterial:

Haltezeit (Pierce time):

Zusatzliche Information 1:

Zusiatzliche Information 2:

Zusiatzliche Information 3:

© 2023 Camdraw
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Informationen lGber das Rohmaterial. Verfligbar durch den Platzhalter
<material>

Hier kdnnen Sie die Haltezeit (pierce time) fir die Laser-, Plasma- und
Wasserstrahlbearbeitung definieren. Die Zeit gibt an, wie lange der
Strahl bendtigt um beim Start durchs Material zu durchdringen.
Verfligbar durch den Platzhalter <pierce_time>

Erste weitere zusatzliche Werkzeuginformation. Verfugbar durch den
Platzhalter <infol>

Zweite weitere zusatzliche Werkzeuginformation. Verfligbar durch
den Platzhalter <info2>

Dritte weitere zusatzliche Werkzeuginformation. Verfligbar durch den
Platzhalter <info3>
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10.4 Anzeige der Werkzeugwege (Ubersicht)

Nach dem Erstellen von Bearbeitungsoperationen (Klick auf ,,OK“ oder Entertaste) werden diese
gespeichert und in die Ubersichtsliste der Bearbeitungsoperation eingetragen. Dort finden Sie eine
Ubersicht iber alle erstellten Bearbeitungsoperationen.

DL T T

+"| Toolpaths CE CE r_al

op MNAME
v o1 Contour 1

Jeder Bearbeitungsoperation kann durch eine Checkbox aktiviert/deaktiviert werden. Zusatzlich
kénnen Sie durch die Checkbox ,Werkzeugwege/Toolpaths” alle Bearbeitungsoperationen aktivieren
oder deaktivieren.

Durch Linksklick auf eine erstellte Operation wahlen Sie diese aus und sie wird rot auf der CorelDraw
Seite dargestellt.

N N
1

| Toclpaths

OP  NAME

1 Contourl

"y

G1 1 61 '_\.G'I
2 N N N
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Mit Rechtsklick auf eine Operation 6ffnet sich ein Menl mit den Optionen:

Operation bearbeiten Offnet erneut das Fenster der Operation um diese nachtraglich zu
bearbeiten.

Operation berechnen Berechnet die Operation erneut. Dies kann z.B. gemacht werden,
nachdem ein oder mehrere Grundzeichenobjekte verschoben
wurden.

Operation l6schen Loscht die ausgewahlte Operation.

De®OT T

/| Toolpaths cRNCa Li]

OP NAME

Edit
Generate

Delete
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10.5 NC-Programm

Nachdem Sie Ihre Bearbeitungsoperation erstellt und eingestellt haben, knnen Sie mit CamDRAW das
NC-Programm (G-Code) erstellen. Dafir ist folgendes Men(i/Expander gedacht.

Create separate files a
G1
G2 °
=) %j =
C e
g /
h
P %
_~>
i
k
4 Db |
a Erstelle fur jedes verwendete Werkzeug eine separate Datei. Sinnvoll, wenn |hre CNC-

Maschine nur ein Werkzeug pro Datei unterstiitzt.

b NC-Programm (G-Code) der oben hinzugefligten Werkzeugoperationen erstellen
C Exportieren / Speichern des erstellten NC-Programmes

d Offnen / Anzeigen des erstellten NC-Programmes

e Offnen des NC-Ausgabeverzeichnisses

f 3D-Ansicht des erstellten G-Codes

g 3D-Ansicht in einem separaten Fenster 6ffnen (auch Doppelklick)

h 3D Kameraansicht zuriicksetzen

i Knoten- /Stltzpunkte anzeigen oder ausblenden

i Werkzeugsimulation: Einzelschritt vor und zuriick

k Werkzeugsimulation: Slider fiir den Schnelldurchgang des NC-Programmes
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10.6 Erstellen von G-Code aller Zeichenobjekte (Rapid G-Code Funktion)

Neben dem Hinzufiigen von einzelnen Werkzeugwegen, kdonnen Sie mit CamDRAW auch NC-
Programme aller Zeichenobjekte in der aktuellen CorelDraw Zeichnung erstellen lassen. Dies geht nur
fir Konturen, d.h. die erstellten Werkzeugwege liegen im Zentrum der Kurvenobjekte. Dafir sind drei
verschieden Strategien vorhanden, welche Sie im Menu/Expander ,NC-Programm® aufrufen kénnen.
Wenn Sie die Optionen nicht sehen, miissen Sie zuerst im Einstellungsfenster von CamDRAW die
Option ,Rapid G-Code” aktivieren. Die in Kapitel 10.2 beschriebenen Methoden und
Werkzeugoperationen werden den in diesem Kapitel beschriebenen Methoden vorgezogen und
empfohlen.

10.6.1 Konturbearbeitung / Konturfrasen

Mit Klick auf den Button ,Konturfrasen” 6ffnet sich folgendes Fenster. Dort konnen alle notwendigen
Parameter eingegeben werden. Mit Klick auf ,,OK” startet die Generierung des G-Codes.

™ NC Program Contour Machining

SEQUENCE: Reihenfolge
! !
Einstellung der Reihenfolge der

® Automatic tool path optimization Bearbeitung. Automatisch optimierte
Reihenfolge oder nummerierte
Numbered sequence .
Reihenfolge.

Vorschubgeschwindigkeit fir die einzelnen

Layer Feedrate [mm,/min] X .
Layer im CorelDraw Blatt einstellen.
DesignArea 0
MACHINING PARAMETER: Schnittdaten
Safety height 5 mm Schnittdaten und Parameter einstellen
Sicherheitshéhe
PI heigh . R
unge height 2 m Eintauchhohe
Start height 0 mm Starthohe
Depth -1 mm Tlefe. .
Schnitttiefe / Inkrement
Cutting depth / increment | 0.5 mm Eintauchvorschubgeschwindigkeit
Plunge feed rate 200 mm/min Spindeldrehzahl
Werkzeugnummer
Spindle speed 12000 rpm
Tool number 0
CURVE PRECISION: Kurvenprzision
0.1000 — < mm Gibt die Genauigkeit (Ldngeneinheit) der

Interpolation fiir Kurven an

oK Cancel
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SEQUENCE: Reihenfolge

Stellen Sie hier die gewlinschte Reihenfolge fiir die einzelnen Kurvenobjekte ein. Die automatische
Werkzeugwegoptimierung optimiert dabei die Reihenfolge der Teilbearbeitungen nach dem kiirzesten
Weg. Bei der nummerierten Reihenfolge folgt CamDRAW den Nummern der Textfelder. Dabei fligen
Sie einfach normale Textfelder in den CorelDraw Arbeitsbereich ein und geben Nummern ein. Die
Formatierung der Nummern kann z.B. 1, 2, 3, 4, ... sein. Es werden aber auch 1.1, 1.2, 1.3, 1.4, ...
unterstiitzt. Bei offenen Kurven konnen Sie durch Lage des Textfeldes (Start- oder Endknoten) den
Beginn der Kontur definieren. Beim Beginn der Kontur startet die Bearbeitung oder das Eintauchen.

Voraussetzung fur eine nummerierte Reihenfolge:

e Formatierung der Textfelder mit 1, 2, 3 oder 1.1, 2.1, 3.1

e Textfeld muss auf der Kurve liegen (beriihren)

e Textfeld muss auf demselben Layer/Ebene liegen wie die Kurve
e Textfeld und Kurve missen identische Farben haben

Beispiel

o
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LAYER FEEDRATE: Layervorschubgeschwindigkeit

Hier werden aller verfigbare Layer der Zeichnung aufgelistet. Es konnen verschiedene
Vorschubgeschwindigkeiten fiir jeden Layer eingestellt werden. Wenn Sie bestimmte Kurven oder
Layer nicht bearbeiten wollen, dann verschieben Sie die Kurven in einen Layer und blenden diesen aus.
Dieser Layer wird dann bei der Erstellung des G-Codes nicht mehr berlicksichtigt.

MACHINING PARAMETER: Schnittdaten

Hier werden alle notwendigen Parameter der Frasbearbeitung eingestellt:

Sicherheitshéhe Z-Sicherheitsebene fiir Anfahren, Rickzug und Eilgdnge lber dem
Werkstuck.
Eintauchhoéhe Z-Eintauchebene. Ab hier wird die Eintauchvorschubgeschwindigkeit

verwendet. Materialeintauchen findet meistens mit einer geringeren
Vorschubgeschwindigkeit statt.

Starthohe Z-Ebene, ab wann die Bearbeitung beginnt. Meistens Null, wenn der Z-
Nullpunkt auf der Werkstiickoberflache liegt.

Tiefe Z-Ebene der letzten Schnittebene (Tiefe der Bearbeitung).

Schnitttiefe / Inkrement Schnitttiefe (Tiefe pro Durchgang)

Eintauchvorschub Vorschubgeschwindigkeit beim Eintauchen ins Material

Spindeldrehzahl Spindeldrehzahl

Werkzeugnummer Werkzeugnummer fiir den Werkzeugwechsel

CURVE PRECISION: Kurvenprazision

Hier konnen Sie die Kurvenprazision einstellen. Alle Kurven der Werkzeugwege werden durch gerade
Segmente approximiert. Die Lange dieser Segmente ist die Kurvenprazision. Bei einem hohen Wert
sind die einzelnen Segmente langer und die Prazision ist geringer. Bei einem geringen Wert sind die
einzelnen Segmente kiirzer und die Prazision ist hoher. Bei einer hohen Prazision kann die Erstellung
des NC-Programmes u.a. langer dauern.
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10.6.2 Konturgravieren

Diese Strategie ist speziell fir das Gravieren von Konturen. Es werden auch Gravurtiefenregler
unterstitzt. Mit Klick auf den Button 6ffnet sich wieder ein Fenster, in dem alle Parameter festgelegt
werden kdonnen. Mit Klick auf ,0K“ startet die Generierung.

™ NC Program Contour Engraving

SEQUENCE: Reihenfolge
@ Automatic tool path optimization Einstellung der ReihenfOIge der
Bearbeitung. Automatisch optimierte
Numbered sequence Reihenfolge oder nummerierte
Reihenfolge.
;
Layer Feedrate [mm/min] LAYER FEEDRATE: Layervorschub
) Vorschubgeschwindigkeit fiir die einzelnen
DesignArea 0 . .
Layer im CorelDraw Blatt einstellen.
Safety height s mm MACHINING PARAMETER: Schnittdaten
— , Schnittdaten und Parameter einstellen.
unge nel mm
enee Sicherheitshéhe
Engraving height -1 mm Eintauchhohe
Number of cuts 1 el Gravierhohe
, Anzahl der Durchgange
Plunge feed rate 200 mm/min
Eintauchvorschubgeschwindigkeit
Spindle speed 12000 rem Spindeldrehzahl
Tool number 0 Werkzeugnummer
01000 -+ | mm CURVE PRECISION: Kurvenprazision
Gibt die Genauigkeit (Ldngeneinheit) der
Interpolation fiir Kurven an
oK Cancel

SEQUENCE: Reihenfolge
Identisch wie Konturfrasen. Siehe Konturfrasen (Seite 54)
LAYER FEEDRATE: Layervorschubgeschwindigkeit

Hier werden aller verflgbare Layer der Zeichnung aufgelistet. Es konnen verschiedene
Vorschubgeschwindigkeiten fiir jeden Layer eingestellt werden. Wenn Sie bestimmte Kurven oder
Layer nicht bearbeiten wollen, dann verschieben Sie die Kurven in einen Layer und blenden diesen aus.
Dieser Layer wird dann bei der Erstellung des G-Codes nicht mehr berlicksichtigt.
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MACHINING PARAMETER: Schnittdaten

Hier werden alle notwendigen Parameter der Gravierbearbeitung eingestellt:

Sicherheitshéhe Z-Sicherheitsebene fiir Anfahren, Rickzug und Eilgdnge lber dem
Werkstick.
Eintauchhohe Z-Eintauchebene. Ab hier wird die Eintauchvorschubgeschwindigkeit

verwendet. Materialeintauchen findet meistens mit einer geringeren
Vorschubgeschwindigkeit statt.

Gravierhohe Z-Ebene, ab wann die Bearbeitung beginnt. Meistens Null, wenn der Z-
Nullpunkt auf der Werkstlickoberflache liegt. Fir Gravurtiefenregler
wird hier ein negativer Wert eingestellt (Vorspannung).

Anzahl der Durchgange Anzahl der Durchgidnge. Wie oft sollen die einzelnen Konturen
abgefahren werden.

Eintauchvorschub Vorschubgeschwindigkeit beim Eintauchen ins Material

Spindeldrehzahl Spindeldrehzahl

Werkzeugnummer Werkzeugnummer fiir den Werkzeugwechsel

CURVE PRECISION: Kurvenprazision

Hier konnen Sie die Kurvenprazision einstellen. Alle Kurven der Werkzeugwege werden durch gerade
Segmente approximiert. Die Lange dieser Segmente ist die Kurvenprazision. Bei einem hohen Wert
sind die einzelnen Segmente langer und die Prazision ist geringer. Bei einem geringen Wert sind die
einzelnen Segmente kiirzer und die Prazision ist héher. Bei einer hohen Prazision kann die Erstellung
des NC-Programmes u.a. langer dauern.
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10.6.3 Konturschneiden

Diese Strategie ist zum Schneiden von Konturen mittels Laser, Wasser oder Plasma gedacht. Mit Klick
auf dem Button 6ffnet sich ein Fenster, in welches alle notwendigen Parameter eingetragen werden
kénnen. Sie kdnnen auswahlen, ob eine Sicherheitshdhe oder eine Schneidhéhe angefahren werden
soll. Aktivieren/Deaktivieren Sie dazu einfach die entsprechende Checkbox. Mit Klick auf ,,OK” startet
die Erstellung des G-Codes.

[ NC Program Contour Cutting

SEQUENCE: Reihenfolge
Einstellung der Reihenfolge der
® Automatic tool path optimization Bearbeitung. Automatisch optimierte

@ Sequence

Reihenfolge oder nummerierte
MNumbered sequence

Reihenfolge.
LAYER FEEDRATE: Layervorschub
Layer Feedrate [mm/min] Vorschubgeschwindigkeit fiir die einzelnen
Layer im CorelDraw Blatt einstellen.
DesignArea 0
MACHINING PARAMETER: Schnittdaten
| Safety height 5 mm Schnittdaten und Parameter einstellen.
Sicherheitshohe
+ Cutting height 1 mm Eintauchhéhe
Approach speed 200 mm/min Anfahrgeschwindigkeit
Anzahl der Durchgange
Number of cuts 1 —_—

@ Curve precision .
CURVE PRECISION: Kurvenprazision

0.1000 — 4 mm Gibt die Genauigkeit (Ldngeneinheit) der
Interpolation fiir Kurven an

oK Cancel

SEQUENCE: Reihenfolge
Identisch wie Konturfrasen. Siehe Konturfrasen (Seite 54)
LAYER FEEDRATE: Layervorschubgeschwindigkeit

Hier werden aller verfligbare Layer der Zeichnung aufgelistet. Es konnen verschiedene
Vorschubgeschwindigkeiten fiir jeden Layer eingestellt werden. Wenn Sie bestimmte Kurven oder
Layer nicht bearbeiten wollen, dann verschieben Sie die Kurven in einen Layer und blenden diesen aus.
Dieser Layer wird dann bei der Erstellung des G-Codes nicht mehr berlicksichtigt.
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MACHINING PARAMETER: Schnittdaten

Hier werden alle notwendigen Parameter der Schneidbearbeitung eingestellt:

Sicherheitshéhe Z-Sicherheitsebene fiir Anfahren, Rickzug und Eilgdnge lber dem
Werkstick.
Schneidhoéhe Z-Schneidebene. Z-Héhe der Schneidebene.

Anfahrgeschwindigkeit Vorschubgeschwindigkeit zwischen Sicherheitshéhe und Schneidhéhe.
Vorschubgeschwindigkeit zum Anfahren der Z-Schneidebene.

Anzahl der Durchgange Anzahl der Durchgidnge. Wie oft sollen die einzelnen Konturen
abgefahren werden.

CURVE PRECISION: Kurvenprazision

Hier konnen Sie die Kurvenprazision einstellen. Alle Kurven der Werkzeugwege werden durch gerade
Segmente approximiert. Die Lange dieser Segmente ist die Kurvenprazision. Bei einem hohen Wert
sind die einzelnen Segmente langer und die Prazision ist geringer. Bei einem geringen Wert sind die
einzelnen Segmente kiirzer und die Prazision ist hoher. Bei einer hohen Prazision kann die Erstellung
des NC-Programmes u.a. langer dauern.
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10.7 3D-Ansicht

Die 3D-Ansicht unterstiitzt verschiedene Gesten und Funktionen. Diese kdénnen mit der Maus
gesteuert werden.

Geste Funktionsbeschreibung

@ Verschiebt die 3D-Ansicht entsprechend der Mausbewegung
Linke Maustaste und Maus
bewegen

@ Dreht die 3D-Ansicht

Rechte Maustaste gedriickt
halten und Maus bewegen

A

@ Zoomt in die 3D-Ansicht rein/raus (VergroRerung)
v

Scrollrad der Maus bewegen

@ Offnet die 3D-Ansicht in einem separaten und groRen Fenster
Linke Maustaste Doppelklick

Dieser Wiirfel zeigt immer die aktuelle Perspektive der 3D-
Ansicht an. Der Klick auf die entsprechenden Wiirfelseite
aktiviert die Seitenansichten:
U = Ansicht von oben
R = Ansicht von vorne
B = Ansicht von links
Mausklick auf Wirfelseiten F - Ansicht von rechts
L = Ansicht von hinten
D = Ansicht von unten
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10.8 Werkzeugsimulation

Sie haben die Moglichkeit das gesamte NC-Programm und die Werkzeugwege zu simulieren. Dafiir ist
ein Schieberegler (Slider) vorhanden. Mit diesem kénnen Sie jede einzelne G-Code Zeile erreichen aber
auch im Schnelldurchgang simulieren. Die aktuelle Position wird lhnen durch einen orangen Punkt und
ein Werkzeugdummy angezeigt. Zusatzlich werden im separaten Fenster der 3D-Ansicht auch die
Koordinaten der aktuellen Position angezeigt. Die Simulationsfunktionen befinden sich unterhalb der
3D-Ansicht (Schieberegler und zwei Buttons fir Einzelschritt-Simulation). Einzelschritt bedeutet, dass
die vorherige oder nachste Position im NC-Programm eingelesen und simuliert wird. Die
Werkzeugsimulation ist hilfreich um Fehler oder auch die Bearbeitungsreihenfolge der einzelnen
Werkzeugoperationen zu erkennen.

™ 3D View = m| .

%=19.5201 (o
o

v=124888

7=-0.1000 '

V.L,x ﬁ

4> 2
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11 Zusatzfunktionen

Die Applikation besitzt Zusatzfunktionen, welche standardméaRig ausgeblendet sind. Dazu gehoren die
Erstellung eines Messrasters, Funktion zum Suchen von Kurvenduplikaten oder auch das Nummerieren
und Sortieren von Zeichenobjekten. Die Funktionen koénnen (ber das Einstellungsfenster von
CamDRAW aktiviert werden. Sie werden dann in der Benutzeroberflache angezeigt.

11.1 Kurvenduplikate suchen

Diese Funktion unterstitzt Sie beim Suchen von Kurvenduplikaten. Dies ist insbesondere bei
Zeichnungen mit sehr vielen Kurvenobjekten sinnvoll. Die Funktion sucht automatisch nach
Kurvenduplikaten und listet Duplikate auf. Sie kdnnen dann entscheiden, ob einzelne Duplikate oder
alle Duplikate entfernt werden sollen.

@ Q_] Curve objects

& # &=

™ curve duplicates

Mo duplicates found!

Delete selection Delete all duplicates
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11.2 Messraster erstellen

CamDRAW unterstiitzt die Erstellung eines Messrasters fir Ihre Zeichenobjekte. Das wird fiir eine
Oberflachenmessung des Werkstlicks bendtigt, um z.B. eine Z-H6henkorrektur bei unebenen oder
gewolbten Werkstiickoberflachen durchzufiihren. Daflir benétigen Sie an lhrer CNC-Maschine einen
Taster (Probe).

Das Messraster kann fir alle beliebigen Bearbeitungsarten (Flach- oder Rotationsbearbeitung) erstellt
werden.

Die Eingabemaske der Oberflaichenmessung sieht wie folgt aus. Dabei wéahlen Sie zuerst lhre
gewlinschten Zeichenobjekte aus, geben die Messdaten ein und erstellen ein Messraster. Das
Messraster wird dann automatisch tber die ausgewdahlten Zeichenobjekte gelegt. Die Messpunkte
werden durch Punkte dargestellt. Der Rand des Messrasters wird durch ein Rechteck dargestellt. Sie
konnen zudem auch gar kein Zeichenobjekt auswahlen. Dann erstellt CamDRAW automatisch ein
Messbereich lGber das gesamte CorelDraw Zeichenblatt. Dies ist nitzlich, falls Sie die gesamte
Werkstiickoberflache abtasten wollen.

Der rote Messpunkt stellt einen beliebigen und einstellbaren Punkt fur z.B. das Setzen des Z-
Nullpunktes an lhrer CNC-Maschine dar (vor der Messung).

Die X-Y-Koordinate dieses Punktes ist, wie auch alle anderen Messparameter, durch
Postprozessorparameter in der G-Code Datei verfiigbar. Eine Ubertragung der Messparameter an |hre
CNC-Maschine erfolgt Gber das NC-Programm oder lber das Maschinen-Setup-Programm.

Sie kénnen alle Messdatenparameter im G-Code festlegen und z.B. anschliefend ein Unterprogramm
(Subroutine) ihrer CNC-Steuerung aufrufen. In diesem Unterprogramm erfolgt dann die eigentliche
Vermessung der Werkstiickoberflache unter Verwendung der Messparameter von CamDRAW (siehe
Kapitel Postprozessoreinstellungen).

Hello
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@ Measuring grid

Round workpiece a

Mumber of points X b 10 -
Mumber of points ¥ c 10 - 4
Border distance X d 0400 =— <4 mm
Border distance ¥ e 0400 = <4 mm
Z =afety height (WCS) f | 4.000 mm
MinZ g | -4.000 mm
Z increment () h | 2.000 mm
Zincrement (Y) i 2000 mm
Probing feed rate j | 100.000 mmymin

+ OX© 2
k I m n o

H-distance 1.8967 mrn
Y-distance 1.0300 mrn

Measuring points 100

Benutzerhandbuch CamDRAW™

Eingabe zur Aktivierung eines runden Werkstulickes

Anzahl der Messpunkte in X-Richtung des CorelDraw Blattes

Anzahl der Messpunkte in Y-Richtung des CorelDraw Blattes

Randabstand zum ausgewahlten Zeichenobjekt in X-Richtung

Randabstand zum ausgewahlten Zeichenobjekt in Y-Richtung

Sicherheitshohe zwischen den Messpunkten oder erster Messpunkt

Minimale Z-Héhe (Ebene): Tiefster Punkt

Z-Inkrement flir Messreihe in X-Richtung (erweiterter Messzyklus)

Z-Inkrement flir Messreihe in Y-Richtung (erweiterter Messzyklus)

Vorschubgeschwindigkeit flir das Messen

Messbereich erstellen

Messbereich aktualisieren

Messbereich 16schen

Messbereich ein- oder ausblenden

Auswahl des ersten Messpunktes

slo|s|3|—|~|—|"|=|m|*|0|a|o o

Infoanzeige des erstellten Messbereichs
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12 Einstellungen

Die Anwendung besitzt ein eigenes Einstellungsfenster. Dort kénnen Sie CamDRAW an lhre
Bediirfnisse und Anwendungen anpassen. Mit Klick auf das Zahnradsymbol o6ffnet sich das
Einstellungsfenster.

) CamDRAW Settings

Language English | English h
Unit (Create new document) MM v
Color scheme Steel h
Color display for toolpaths Orange (#FFFFAS00) b
Dark Mode @ ) ox

Measuring grid
Curve objects
Rapid G-Code

Reset settings Q

Save Cancel

12.1 Allgemeine Einstellungen

Auf der ersten Seite in den Einstellungen finden Sie allgemeine Einstellungen. Hier kénnen Sie die
Sprache der Benutzeroberflache oder die Einheiten zum Erstellen eines neuen Dokuments festlegen.
Nach dem Umstellen der Sprache muss CorelDraw (CamDRAW) neu gestartet werden. Die Einheiten
sind nur zum Erstellen eines neuen Dokuments in CorelDraw gedacht (Standardeinheit). Sie haben
auch die Moglichkeit andere Einheiten zu verwenden. Diese koénnen Sie direkt in den
Dokumenteinstellungen von CorelDraw dndern.

Sie haben die Moglichkeit die Benutzeroberflaiche von CamDRAW an lhren Geschmack anzupassen.
Dafur konnen Sie die Themefarbe einstellen oder den Dunkelmodus aktivieren oder deaktivieren.

Zusatzlich kénnen Sie hier die Zusatzfunktionen (Kurvenduplikate suchen / Messbereich erstellen)
aktivieren oder deaktivieren. Bei Deaktivierung wird die jeweilige Funktion auch aus der Plugin-
Oberflache von CamDRAW ausgeblendet.

Weitere Einstellungen sind

Farbe der Werkzeugwege: Hier kdnnen Sie die Farbe auswahlen in welcher die Werkzeugwege
der Operationen dargestellt werden sollen

Rapid G-Code: Anzeigen/Ausblenden der ,,Rapid G-Code” Funktionen

Zuricksetzen: Hier kénnen Sie die gesamten Plugin-Einstellungen zuriicksetzen. Es
wird der Werkszustand wieder hergestellt. Alle Einstellungen wie
Profile, Postprozessoren, Werkzeuglisten werden zuriickgesetzt. Dies
bewirkt eine erneute Anzeige zur Auswahl Ihrer CNC-Maschine.
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12.2 Profile / Voreinstellungen

Unter dem Tab ,Profile” koénnen Sie die Profile und hinterlegten Voreinstellungsdateien
(Postprozessoren) einstellen.

Die Profile stellen die einzelnen ausgewahlten Voreinstellungsdateien dar. Mit Hilfe der Profile knnen
Sie verschiedene Voreinstellungen hinterlegen und abspeichern. Das ist sehr hilfreich, wenn Sie z.B.
mehrere Bearbeitungsarten (Flach- und/oder Rotationsbearbeitung) auf derselben Maschine machen
wollen. Dann hinterlegen Sie einfach die verschiedene Voreinstellungsdateien (Einstellungen) in zwei
verschiedene Profile. AnschlieBend kénnen Sie auf der Hauptseite von CamDRAW ihr gewiinschtes
Profil auswahlen. Es werden automatisch die richtigen Einstellungen geladen und die Software ist
sofort einsatzbereit. Jedem Profil kdnnen Sie zusatzlich einem Namen vergeben.

Beim ersten Start von CamDRAW erscheint ein Fenster zur Auswahl Ihrer CNC-Maschine. Nach dem
Bestatigen wird diese Voreinstellungsdatei automatisch im Profil 1 hinterlegt.

™ CamDRAW Settings

Profile

+| Profile 1 - Presettings 1

File

C:\Users\dasch\AppData\Roaming\CamDRAW 4\postprocessors\G-Code (Standard) - ATC.pp 2
Name

G-Code (Standard) - ATC 3
O D m

4 5 6 7

/| Profile 2 - Presettings

File
C:\Users\dasch\AppData\Roaming\CamDRAW 4‘\postprocessors\G-Code Rotary - AXZ.pp

Name

G-Code Rotary - AXZ

G DO

Save Cancel

1 Aktivieren / Deaktivieren des Profils
Mit Aktivieren der Checkbox aktivieren Sie das jeweilige Profil. Es wird aktiv. Mit
Deaktivieren der Checkbox wird das Profil deaktiviert, jedoch nicht geldscht.

2 Voreinstellungsdatei
Anzeige der Voreinstellungsdatei (Postprozessor)

3 Name des Profils
Hier kann ein beliebiger Name fiir das Profil eingegeben werden
4 Importieren

Hier kann eine Voreinstellungsdatei ins Profil importiert werden. Nach dem Klick 6ffnet sich
automatisch das Installationsverzeichnis aller Voreinstellungsdateien (Postprozessoren).
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Jede importierte Datei wird in das Verzeichnis der Anwendungseinstellungen (AppData)
kopiert.

5 Bearbeiten
Hier kénnen die Voreinstellungen des Profils aufgerufen und bearbeitet werden. Es 6ffnet
sich ein neues Fenster mit allen Optionen der Voreinstellungen (Postprozessoren).

6 Exportieren
Aktuelle Einstellungen des Profils in eine Datei exportieren.

7 Entfernen / Leeren des Profils
Mit Klick auf ,Loschen” entfernen Sie die vorhandene Voreinstellungsdatei aus dem
jeweiligen Profil und es wird deaktiviert. Die Datei wird jedoch nicht gel6scht. Sie verbleibt
im Verzeichnis.
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12.2.1 Voreinstellungen (Postprozessor)

Mit Klick auf ,Bearbeiten” 6ffnet sich das Fenster der Voreinstellungsdatei. Hier kdonnen alle
Einstellungen getatigt werden. Die Einstellungen sind in entsprechende Bereiche gegliedert. Alle
Einstellung kdnnen individuell an lhre CNC-Maschine (CNC-Steuerung) oder lhrer Anwendung

angepasst werden.

a Presettings (Postprocessor) - C\Users\dasch\AppData\Roaming\CamDRAW 4\postprocessors\G-Code (Standard) - ATC.pp

General
File extension tap

Description

Comment mark

Comment character start
Comment character end
Comment Qutput (OP Start)
QOutput without spaces v

Qutput to separate files

G-Code (Standard) - ATC

Round brackets

Commands

Rapid movement GO

Linear movement G1

Clockwise circular movement G2

A Counterclockwise circular movement G3

Sequence 1 — +

Repeat

Turn off spindle M5

Inch output G20

Millimeter output G21
Version 1.5
Coordinates

X-Poas ¥-Auis Z-Axis Tangential axis Feed Spindle Line number Line start
Name X Y A F s N 1
Formatting 0.0000 0.0000 0.0000 0.00 0 00000 Iz [EEmET
Sequence 2= 3= |4 =] 5= |5 =+ W
ot Offset tangential axis -
Save Cancel

Die Einstellungen und Ihre Erklarungen sind folgende:

Einstellungen im Bereich
»Allgemein“

Beschreibung

Dateiendung

Dateiendung der erstellten G-Code-Datei (CNC-Programm)

Beschreibung

Beschreibung des Postprozessors

Kommentarzeichen

Das Zeichen fiir Kommentarzeilen in der G-Code Ausgabe
einstellen

Kommentarzeichen-Anfang

Definiert ein individuelles Zeichen am Anfang des
Kommentars. StandardmaRig leer.

Kommentarzeichen-Ende

Definiert ein individuelles Zeichen am Ende des
Kommentars. StandardmaRig leer.

Kommentarausgabe OP Start

Kommentarausgabe am Beginn einer Bearbeitungsoperation

Ausgabe ohne Leerzeichen

Gibt die einzelnen G-Code Zeilen ohne Leerzeichen aus

Ausgabe in separate Dateien

Wenn aktiv, dann werden Werkzeugoperationen mit
verschiedenen Werkzeugen in separate Dateien
ausgegeben. Wenn deaktiviert, dann erfolgt die Ausgabe in
eine einzige Datei.
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Version

Versionsnummer des Postprozessors

Einstellungen im Bereich
,Befehle”

Beschreibung

Eilgang

Befehl fir Eilgang im G-Code

Lineare Bewegung

Befehl fir lineare Bewegung im G-Code

Kreisbewegung im Uhrzeigersinn

Befehl fir Kreisbewegung im G-Code

Kreisbewegung gegen
Uhrzeigersinn

Befehl fir Kreisbewegung im G-Code

Reihenfolge

Reihenfolge, an welcher Stelle der Bewegungsbefehl im G-
Code ausgegeben wird

Wiederholen

Sollen die Bewegungsbefehle wiederholt ausgegeben
werden? (Ja/Nein)

Spindel ausschalten

Befehl zum Ausschalten der Spindel (z.B. M5), welcher bei
Werkzeugwechsel am Ender einer Operation ausgegeben
wird

Inch Ausgabe

Befehl fir die Ausgabe in Inch (meistens G20).
Ist die CorelDraw Dokumenteinheit Inch, dann wird der
Inhalt der Inch Ausgabe ausgegeben.

Millimeter Ausgabe

Befehl fir die Ausgabe in Millimeter (meistens G21).
Ist die CorelDraw Dokumenteinheit Millimeter, dann wird
der Inhalt der Millimeter Ausgabe ausgegeben.

Einstellungen im Bereich
,Koordinaten“

Beschreibung

Name

Bezeichnung/Name fiir die jeweilige Achse, Vorschub,
Spindel und Zeilennummer

X: Entspricht der CorelDraw X-Achse

Y: Entspricht der CorelDraw Y-Achse

Z: Entspricht der Hohenachse lhrer Maschine (meistens Z)

Formatierung

Formatierung der Zahlen/Werte in der G-Code-Datei hinter
der jeweiligen Bezeichnung

Reihenfolge

Reihenfolge, an welcher Stelle die jeweiligen
Achsbezeichnungen und -werte im G-Code ausgegeben
werden

Rotation

Aktiviert eine Rotationachse fiir die jeweilige Achse

Z.B. bei , X“: Bedeutet, dass die CorelDraw X-Achse eine
Rotationsachse ist. Lingenmale (X) werden anhand des
Werkstiickradius in WinkelmalSe umgerechnet

Mapping

Aktiviert ein Mapping fir die jeweilige Achse

Z.B. bei , Y“: Bedeutet, dass die CorelDraw Y-Achse eine
Rotationsachse ist. LingenmaRe (Y) werden jedoch nicht in
WinkelmaRe umgerechnet. Falls dies Ihre CNC-Steuerung
unterstitzt: Y-> A Mapping

Faktor

Faktor fur die jeweilige Achse oder der Zeilennummer
Z.B. kann durch -1 die Drehrichtung einer Drehachse
umgekehrt werden.

Wiederholen

Hier konnen Sie einstellen, ob fiir jede Zeile im G-Code die
XYZ-Koordinaten wiederholt geschrieben werden sollen oder
nicht.

Ausgabe

Hier kdnnen Sie bestimmen, ob die entsprechende
Koordinate oder Bezeichnung in den G-Code geschrieben

© 2023 Camdraw
Alle Rechte vorbehalten.

70 12.03.2025




Ca CAMDRAW

Benutzerhandbuch CamDRAW™

werden soll oder nicht. Es kann z.B. die Ausgabe einzelner
Achsen deaktiviert werden.

Zeilen-Startwert

Startwert der Zeilennummerierung

Zeilen-Inkrement

Inkrement der Zeilennummerierung

Offset Tangentialachse

Positives oder negatives konstantes Offset fir die
Tangentialachse

Z-Up Winkel flr Tangentialachse

Definiert einen konstanten Winkel bei dem die Maschine
abheben muss um die Tangentialachse zu orientieren. Z.B.
bei einem Rechteck muss die Maschine in den Ecken
abheben und die Tangentialachse orientieren.

Einstellungen im Bereich
»Flachbearbeitung”

Beschreibung

Werkstlickform

Falls Postprozessoreinstellungen zu einer Flachbearbeitung
vorliegen, kann hier die Werkstlickform (rund/rechteckig)
eingestellt werden. Dies ist nur fir die Funktion zum
Erstellen eines Messbereichs aktiv.

Einstellungen im Bereich
»Rotationsbearbeitung”

Beschreibung

Durchmessereingabe tauschen

Falls Postprozessoreinstellungen zu einer
Rotationsbearbeitung vorliegen, kann hier die
Durchmessereingabe getauscht werden. D.h. bei den
Werkstiickparametern ist dann entweder die X- oder Y-
Achse mit einer Durchmessereingabe versehen.

Z-Nullpunkt

Einstellung des Z-Nullpunktes: Entweder auf der
Zylinderoberflache oder Zylinderachse

Bearbeitung Zylinderachse

Uber Zylinderachse = RotationsauRenbearbeitung
Unter Zylinderachse = Rotationsinnenbearbeitung (z.B.
Innengravur von Schmuckringen)

Einstellungen im Bereich
,Benutzerdefinierte Zeilen”

Beschreibung

Programmanfang Zeilen/Abschnitte am Programmanfang in der G-Code Datei
(CNC-Programm): Z.B. G90 / Maschineneinrichtungen / etc.
Programmende Zeilen/Abschnitte am Programmende in der G-Code Datei

(CNC-Programm): Z.B. M5 / M30 / Freifahrbewegungen /
Parkposition anfahren

Operationsstart

Zeilen/Abschnitte am Start einer Bearbeitungsoperation in
der G-Code Datei (CNC-Programm): Z.B. KihImittel
einschalten

Operationsende

Zeilen/Abschnitte zur Ausgabe am Ende einer
Bearbeitungsoperation

Werkzeugwechsel

Zeilen/Abschnitte fiir den Werkzeugwechsel in der G-Code-
Datei (CNC-Programm): Z.B.

M5

M6 T1

M3

Beim ersten Werkzeugwechsel
Gberspringen (Checkbox)

Uberspringt die Ausgabe des Werkzeugwechsel-Textes bei
der ersten Werkzeugoperation

Schnittanfang
(Laser/Wasser/Plasma)

Zeilen/Abschnitte, wenn die Schnittkontur beginnt. Z.B.
Laser einschalten
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Schnittende
(Laser/Wasser/Plasma)

Zeilen/Abschnitte, wenn die Schnittkontur endet. Z.B. Laser
ausschalten

Maschinen Setup (Einrichtung)

Dieser Abschnitt wird zum Einrichten der CNC-Maschine
verwendet. Wahrend der Erstellung des G-Code Jobs wird
eine extra Datei mit dem Inhalt des Maschinen Setups
erstellt. StandardmaRig im AppData Verzeichnis. Sie kbnnen
die Datei z.B. zum Messen von Werkstlickoberflachen oder
zum Setzen von Werksticknullpunkten verwenden. Das
Maschinensetup muss vor der Ausfiihrung der Job-Datei
durchgefihrt werden. Alle
Platzhalter/Postprozessorparameter sind auch in dieser
Datei verfligbar.

Einstellungen im Bereich
»Werkstiickdateneingabe”

Beschreibung

Text Werkstiickeingabe (X)

In diesem Bereich kénnen die Texte fir die
Werkstiickdateneingabe definiert werden.
Werkstlickeingabe fiir die CorelDraw X-Achse
Z.B. ,Breite” oder ,Umfang”

Text Werkstiickeingabe (Y)

Werkstilickeingabe fiir die CorelDraw Y-Achse
Z.B. ,Lange” oder ,Umfang”

Text Durchmessereingabe

Werkstiickeingabe flir den Durchmesser. Z.B.
Z.B. ,,AuBendurchmesser” oder , Innendurchmesser”

Einstellungen im Bereich
,Standardwerte”

Beschreibung

Position erster Messpunkt

Definiert die Position des ersten Messpunktes fiir das
Messraster. Diese Position wird beim Messen benétigt um
den ersten Messpunkt anzufahren. Bei Flachbearbeitungen
in der Regel ,LL"

LL = Unten/links

UL = Oben/links

UR = Oben/rechts

LR = Unten/rechts

XY-Nullpunktorientierung

Standard XY-Nullpunkt sobald durch CamDRAW ein neues
Dokument erstellt wird.

Werkzeugnummer

Standard Werkzeugnummer fir die Erstellung einer
Bearbeitungsoperation. Diese Werkzeugnummer ist beim
erstmaligen Erstellen einer Operation (Offnen des
Operationsfensters) ausgewahlt.

Sicherheitshohe fir neue
Operation

Eintauchhohe fiir neue Operation

Starthohe fir neue Operation

Tiefe fiir neue Operation

Gravierhéhe fiir neue Operation

Schneidhohe fiir neue Operation

Anzahl Durchgénge fiir neue
Operation

Eintauchvorschub

Schnitttiefe

Spindeldrehzahl

Diese Standardwerte werden beim neuen Erstellen einer
Bearbeitungsoperation (ibernommen. Falls leer, wird von
CamDRAW ein passender Wert ermittelt. Alle Standardwerte
kénnen in den jeweiligen Operationen Ulberschrieben
werden.
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Kurvenprazision

Aufmal / Offset

Standardwert fir das Aufmal® bzw. Offset beim Hinzufligen
einer neuen Werkzeugoperation.

Sicherheitshohe anfahren beim
Konturschneiden
(Laser/Wasser/Plasma)

Hier kann bestimmt werden, ob beim Konturschneiden die
Sicherheitshohe angefahren werden soll, oder nicht.

Schneidhéhe anfahren beim
Konturschneiden
(Laser/Wasser/Plasma)

Hier kann bestimmt werden, ob beim Konturschneiden die
Schneidhéhe angefahren werden soll, oder nicht.

Einstellungen im Bereich
»Rendering”

Beschreibung

Richtungsfaktor Drehachse

Je nachdem wie die Drehrichtung Ihrer Drehachse ist, kann
hier entweder -1 oder 1 eingestellt werden (Standard = -1)

X-Achsbezeichnung

Bezeichnung/Name der X-Achse (Standard = X)

Y-Achsbezeichnung

Bezeichnung/Name der Y-Achse (Standard = Y)

Z-Achsbezeichnung

Bezeichnung/Name der Z-Achse (Standard = Z)

A-Achsbezeichnung

Bezeichnung/Name der A-Achse (Standard = A)

B-Achsbezeichnung

Bezeichnung/Name der B-Achse (Standard = B)

Einstellungen im Bereich
»Werkstiick-Nullpunkte”

Beschreibung

Werkstlicknullpunkt Vorauswahl
(Standard)

Definiert den standardmaRigen Aufruf des
Werkstlcknullpunktes (WCS-Call) beim Auswéhlen eines
Profils. Nummer ,0“ bedeutet kein Aufruf. Nummern , 1-9“
bedeuten einen Aufruf des Werkstiicknullpunktes
entsprechend der Nummer. Wenn kein Aufruf erfolgt, wird
auch keine Ausgabe im NC-Programm erfolgen.

Nullpunkt 1 Ausgabe-Text fir den G-Code fuir Werkstiicknullpunkt 1
Nullpunkt 2 Ausgabe-Text fir den G-Code fiir Werkstiicknullpunkt 2
Nullpunkt 3 Ausgabe-Text fir den G-Code fiir Werksticknullpunkt 3
Nullpunkt 4 Ausgabe-Text fir den G-Code fiir Werksticknullpunkt 4
Nullpunkt 5 Ausgabe-Text fir den G-Code fiir Werksticknullpunkt 5
Nullpunkt 6 Ausgabe-Text fir den G-Code fiir Werksticknullpunkt 6
Nullpunkt 7 Ausgabe-Text fir den G-Code fiir Werksticknullpunkt 7
Nullpunkt 8 Ausgabe-Text fir den G-Code fiir Werksticknullpunkt 8
Nullpunkt 9 Ausgabe-Text fir den G-Code fiir Werksticknullpunkt 9
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12.2.2 Maschinensetup-Datei (Automatisierung)

Bei jeder Erstellung von G-Code (Jobdatei) erstellt CamDRAW automatisch parallel dazu eine extra
Datei, welche sich fir eine Einrichtung lhrer CNC-Maschine eignet. Dort kdnnen Sie z.B.
Werkstiickoberflachen abtasten oder Werkstlcknullpunkte setzen. Der Inhalt der Datei wird in den
Voreinstellungen festgelegt. Unter ,Maschinensetup (Einrichtung)” kénnen Sie benutzerdefinierte
Zeilen setzen, welche dann wahrend der G-Code Generierung in die Maschinensetupdatei geschrieben
werden. In dieser Datei sind auch alle Platzhalter und Postprozessorparameter verfligbar. Z.B.
Messparameter, welche in CamDRAW definiert sind. Sie kdnnen diese Datei auch fir einen
Parametertransfer zu Ihrer CNC-Steuerung verwenden. Oder von dort aus Macros aufrufen.

Flhren Sie die Maschinensetupdatei immer vor der Ausfiihrung der eigentlichen Jobdatei aus.

12.2.3 Platzhalter / Postprozessorparameter

In  den Abschnitten der benutzerdefinierten Zeilen (Programmanfang, Programmende,
Operationsstart, Operationsende, Werkzeugwechsel, Schnittstart, Schnittende und Maschinensetup)
werden Platzhalter unterstlitzt. Mit diesen Platzhaltern konnen Sie Parameter, welche in CamDRAW
definiert sind, in die G-Code-Datei (CNC-Programm) Ubertragen. Die Platzhalter werden immer durch
ein ,<..>“ und dem jeweiligen Parameter innerhalb markiert. Diese Platzhalter werden dann wahrend
dem Erstellen des G-Codes durch den entsprechenden Wert ersetzt.

Es werden folgende Platzhalter unterstitzt:

Platzhalter Beschreibung

<project> Projekt-/Dokumentname in CorelDraw

<version> Versionsnummer von CamDRAW

<name> Name der aktuellen Bearbeitungsoperation

<number> Nummer der aktuellen Bearbeitungsoperation

<units> Aktuelle Einheit des CorelDraw Dokuments (G20/G21)
<s> Spindeldrehzahl fiir die aktuelle Bearbeitungsoperation
<t> Werkzeugnummer fiir die aktuelle Bearbeitungsoperation
<f> Vorschubgeschwindigkeit fir die aktuelle

Bearbeitungsoperation

<tool_name>

Werkzeugname des aktuellen Werkzeugs

<tools>

Auflistung aller bendtigten Werkzeuge fir den Job

<workpiece_radius>

Werkstlckradius (aktuell in CamDRAW)

<workpiece_size x>

WerkstickgroRe in X-Richtung (aktuell in CamDRAW)

<workpiece_size_y>

WerkstlckgroRe in Y-Richtung (aktuell in CamDRAW)

<workpiece_left x>

X-Position des linken Randes des Werkstiicks (aktuell in
CamDRAW)

<workpiece_bottom_y>

Y-Position des unteren Randes des Werkstiicks (aktuell in
CamDRAW)

<workpiece_center_x>

X-Position der Werkstlckmitte (aktuell in CamDRAW)

<workpiece_center_y>

Y-Position der Werkstiickmitte (aktuell in CamDRAW)

<toolpaths_left x>

X-Position des linken Randes aller Werkzeugwege
(Boundingbox)

<toolpaths_right x>

X-Position des rechten Randes aller Werkzeugwege
(Boundingbox)

<toolpaths_top_y>

Y-Position des oberen Randes aller Werkzeugwege
(Boundingbox)
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<toolpaths_bottom_y>

Y-Position des unteren Randes aller Werkzeugwege
(Boundingbox)

<IsRotationMachining>

Liegt eine Rotationsbearbeitung vor?
1->ja
0 - nein

<surface_measurement_activated>

Ist ein Messraster erstellt und aktiviert?
1->ja
0-> nein

<x_position_first_node_shape>

X-Position des ersten Knotenpunktes der ersten Shape

<y_position_first_node_shape>

Y-Position des ersten Knotenpunktes der ersten Shape

<x_position_zAuto_point>

X-Position des Z-Auto Punktes

<y_position_zAuto_point>

Y-Position des Z-Auto Punktes

<nx> Messraster: Anzahl der Messpunkte in X-Richtung
<ny> Messraster: Anzahl der Messpunkte in Y-Richtung
<gridsize_x> Messraster: Abstand der Messpunkte in X-Richtung
<gridsize_y> Messraster: Abstand der Messpunkte in Y-Richtung

<corner_measure_grid_x>

Messraster: X-Position der Ecke/ersten Messpunktes

<corner_measure_grid_y>

Messraster: Y-Position der Ecke/ersten Messpunktes

<minZ>

Messraster: MinZ

<zSafetyHeight>

Messraster: Sicherheitshohe zum Anfahren bzw. Freifahren
zwischen den Messpunkten

<z_increment_x_direction>

Messraster: Zusatzparameter flr angepassten Messzyklus

<z_increment_y_direction>

Messraster: Zusatzparameter flr angepassten Messzyklus

<probeFeedRate>

Messraster: Tastgeschwindigkeit

<round_workpiece_activated>

Liegt eine runde Werkstlickform vor?
1->ja
0 = nein = rechteckig

<default_tool_number>

Standard-Werkzeugnummer, welche in den
Voreinstellungen hinterlegt ist (unter Standard-Werte)

<default_safe_height>

Standard-Sicherheitshéhe, welche in den Voreinstellungen
hinterlegt ist (unter Standard-Werte)

<default_plunge_height>

Standard-Eintauchhéhe, welche in den Voreinstellungen
hinterlegt ist (unter Standard-Werte)

<default_start_height>

Standard-Starthéhe, welche in den Voreinstellungen
hinterlegt ist (unter Standard-Werte)

<default_depth>

Standard-Tiefe, welche in den Voreinstellungen hinterlegt ist

<default_cutting_depth>

Standard-Schnitttiefe, welche in den Voreinstellungen
hinterlegt ist (unter Standard-Werte)

<default_engraving_height>

Standard-Gravierhohe, welche in den Voreinstellungen
hinterlegt ist (unter Standard-Werte)

<default_cutting_height>

Standard-Schnitthéhe, welche in den Voreinstellungen
hinterlegt ist (unter Standard-Werte)

<default_number_of cuts>

Standard Anzahl an Schnitten, welche in den
Voreinstellungen hinterlegt ist (unter Standard-Werte)

<default_plunge_feed>

Standard-Eintauchvorschub, welcher in den
Voreinstellungen hinterlegt ist (unter Standard-Werte)

<default_spindle_speed>

Standard-Spindeldrehzahl, welche in den Voreinstellungen
hinterlegt ist (unter Standard-Werte)

<default_interpolation_precision>

Standard-Kurvenprazision, welche in den Voreinstellungen
hinterlegt ist (unter Standard-Werte)
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12.3 NC Ausgabe

Hier wird das Ausgabeverzeichnis fiir die in CamDRAW erstellten NC-Programme und der Maschinen-
Setup-Datei eingestellt. Zusatzlich kann der Dateinamen gesetzt werden. Der Standardname fir das
NC-Programm ist ,Job“. Das Standardverzeichnis ist , C:\Users\USER\AppData\Roaming\CamDRAW
4\“. Mit einem Klick auf das Ordner-Symbol kénnen Sie ein neues Verzeichnis auswahlen.

¥ CamDRAW Settings

NC Output

Job output directory

[ Ci\Users\dasch\AppData\Roaming\CamDRAW 4\ ] B

Job file name

lob

Machine setup output directory
CA\Users\dasch\AppData\Roaming\CamDRAW 4

U

Machine setup file name

Machine-Setup

Save Cancel
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13 Demo-Version

CamDRAW wird beim ersten Start automatisch als Demo-Version aktiviert. Die Software ist sofort
betriebsbereit. Nach dem Testzeitraum lauft die Demo-Version aus und die Software ist gesperrt. Fir
die erste automatische Aktivierung der Demo-Version bendtigen Sie eine Internetverbindung. Mit der
Demo-Version kénnen Sie den Workflow und alle Features im kompletten Funktionsumfang testen.

14 Vollversion mit einem Lizenzschliissel aktivieren

Nach dem Kauf einer Lizenz erhalten Sie einen Lizenzschlissel, mit welchem Sie die Software
freischalten kdnnen. Diesen Lizenzschllssel erhalten Sie per E-Mail.

Die Software kann zu jeder Zeit (auch in der Testperiode) durch einen giiltigen Lizenzschlissel
freigeschaltet werden. Fir die Softwareaktivierung benétigen Sie einmalig eine Internetverbindung.
Nach der Aktivierung kénnen Sie die Software auch ohne Internetverbindung verwenden. Sie kénnen
die Software nur auf einem einzigen Computer verwenden (hardwaregebunden)! Zur Verwendung an
einem anderen Computer muss sie zuerst deaktiviert und anschlieBend wieder reaktiviert werden. Flr
jede Aktivierung und Deaktivierung wird einmalig eine Internetverbindung bendétigt.

Zum Aktivieren der Software 6ffnen Sie die Einstellungen und navigieren zu ,,Info”. Dort klicken Sie auf
,Lizenz aktivieren”. Es 6ffnet sich folgendes Fenster:

E Software activation

_
CamDRAW 4.5

License Key:

TN s ) ) - N
() Trial has expired! Please purchase license key and activate software!

X (2]

Nun kénnen Sie den Lizenzschlissel einfliigen oder eingeben. AnschlieRend klicken Sie auf das Pfeil-
Icon. Die Software wird aktiviert und freigeschalten! Sie erhalten den Status der Freischaltung neben
dem Info-Icon. Nach erfolgreicher Aktivierung kdnnen Sie das Fenster schlieRen.
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15 Lizenzinformationen / Lizenz auf dem Computer deaktivieren

Sie kbnnen zu jeder Zeit Ihre Lizenz, welche auf dem aktuellen Computer aktiviert ist, deaktivieren.
Dies ist z.B. notwendig, falls Sie einen neuen Computer haben.

Zum Deaktivieren 6ffnen Sie die Einstellungen von CamDRAW und navigieren zu ,Info“. Dort klicken
Sie auf den Button , Lizenzinformationen”. Hier konnen Sie alle Lizenzinformationen einsehen:

=  Produkt

= lhr Lizenzschlissel

=  Status der Lizenz

= Verbleibende Tage (Testversion)
= |nformationen zum Lizenznehmer

Anschlieend kdnnen Sie zum Deaktivieren auf , Lizenz deaktivieren” klicken. Die Lizenz wird auf dem
aktuellen Computer deaktiviert und wird somit zum erneuten Aktivieren freigeschaltet.

16 Updates installieren

Fir CamDRAW werden regelmaRig Produktupdates verdffentlicht. Diese kdnnen Sie unter
https://www.camdraw.com einsehen.

Updates der gleichen Major-Version (CamDRAW 4 - Major 4) werden immer in dasselbe
Installationsverzeichnis installiert. Somit wird die Applikation geupdatet. Laden Sie den Installer
(Setup) der aktuellsten Version herunter, starten Sie den Installer und installieren Sie in das
Verzeichnis, in das die dltere Version bereits installiert ist. D.h. Sie missen das CorelDraw Produkt
auswabhlen, in welches Sie die vorherige Version installiert haben. Siehe Kapitel 4.

17 Deinstallation

Die Deinstallation von CamDRAW kann durch erneutes Offnen des Setups (Installer) oder {iber die
,Windows Systemsteuerung” und ,Programme deinstallieren erfolgen. Es wird nur das
Addonverzeichnis in CorelDraw geloscht. Alle Anwendungsdaten (Postprozessoren, individuelle
Einstellungen des Plugins, usw.) bleiben erhalten.
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